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RAJZPADJA

A bels6 borité oldalunkon bemutatott
rajzpad az amatér grafikusoknak, festék-
nek nyuajt segitséget, de mint bltordarab
is tetszetés. Fidkjaba rajzeszkozdék, festd-
kellékek helyezhet6k. Tetejét lehajtva ta-
nulé asztalként is hasznalhaté (1§. Elké-
szitéséhez 20 mm vastag deszka, 3 csuk-
lé6spant, 1 csuklés kitdmasztd, 480 mm
hosszG zongorapént. facsavarok és enyv
szukséges.

A rajzon megadott méretek alapjan (A)
a deszkabdl kiszabott darabokat kéldok-
csapokkal erésitsik 0ssze. A zongorapéan-
tot a feddlap és a fiok kézé csavarozzuk:
fel. A lehajthaté tablat harom csuklés-
panttal fuggesztjik fel. A fed6lap kita-
masztasat csuklds kitdmasztéval biztosit-
hatjuk (B). A feluletet csiszoljuk siméara
és utdna tetszés szerint szinezzik, vagy
lakkozzuk.

TEKHALO RAJZOLASHOZ

Sokakat visszatart a rajzolastél az a
kortilmény, hogy nem tudjadk visszaadni
a rajzolt targy aréanyait. Mind a szobai,
mind pedig a szabadtéri rajzoldshoz segit-
séget nyujt egy konnyen elkészithetd, egy-
szer(i segédeszkoz. Négyzetracsos keret-
b6l és két (szobai és szabadtéri) rogzit
allvanybol all.

A keretet (C) 15X15 mm-es faléchdl ké-
szitsuk el. Csapozzuk, majd enyvvel rog-
zitsuk. Szukséges még harom darab ru-
galmas fémlemez, melyekbd6l a felfogokat
hajlithatjuk meg, s facsavarokkal erdgsit-
sik a keret oldalara és aljara. A keret
bels6 é1ét 50 mm-enként jeloljuk meg és
azokon a helyeken ladssuk el 0 2 mm-es
furatokkal. A lyukakba flizzink so6tét
szin( zsineget. A keret aljan levé ,bi-

lincsbe” fogjunk be 0 6X 600 nm-es fa-
radat.

Készitsik el a szobai felfogé allvanyt
(3). A szukséges anyagok és azok mére-
tei a D A&bran lathaték. Két szarnyas-
anydas csavar teszi lehetévé, hogy a keret
barmilyen irdnyban elfordithatéo legyen.
A 6 mm atmérgji farad kb. 1000 mm hosz-
szU.

Masik kerettartonkat a szabadban, fold-
be szarva hasznéalhatjuk (2). A szikséges
anyagok: 25X50X550 mm-es lécdarab,
M6X60-as csavar szarnyasanyaval és ala-
téttel, valamint 0 6X1000 mm-es farad
(E). A 25X50X500 mm-es faléc végét he-

~zzuk ki, hoge/ kénnyebben a fdoldbe
szirhassuk. Ha elkészultink, a keretet és
tartozékait fessiuk a kivant szinlire, vagy
lakkozzuk.

Hasznélatkor rogzitsuk a kerettartét. A
keretet allitsuk a szemink és a téma el-
méleti tengelyvonaldra merdlegesen. A
»szemvezet6” rudat a keretre merdélege-
sen, orrunkkal egyvonalban helyezzuk el.
Szukséges még, hogy rajzpapirunkra a
kerettel azonos beosztast, nagyitott vagy
kicsinyitett négyzethalét rajzoljunk. A
tobbi mar szemiunk és ceruzank dolga.

—b.i. —
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ONONTOZO
KORZUHANY

Kellemes dolog a napozas, de
azért idénként jol esik egy kis fris-
sit6 zuhanyozas. lgen am, de nincs
minden hétvégi hazban vizvezeték. A
tusolasrol azért nem kell lemondani,
mert egy 6ntdz6 kdérzuhanyozo kony-
nyen és gyorsan elkészithet6. (Szi-
nes, elsé boritonk és cimképilink
ilyent abrazol.) Osszeallitasahoz csak
egy nagyméretli mianyag mosdotal,
néhany méter lagy pvc-csé és egy
gumimatrac-pumpa sziikséges.

A Sportboltokban kaphaté gumi-
matrac-pumpat felhasznalas el6tt
alakitsuk at. Vasznazott aljat kenjik
be ,Palmatex” ragasztoval és borit-
suk be 1—2 mm vastag gumilemez-
zel. A felragasztott gumilapot a
pumpa aljanak keriilete mentén vag-
juk korbe és Kkivezetécsovére huz-
zunk kb. 2 m hossz(, 10 mm &tmé-
r6ji lagy pvc-csdvet. Toltsik meg
félig a mosdotalat vizzel, tegyik a
pumpat a vizbe és probaljuk ki. Ha
»Szivattyink” nem tovabbitja a ki--
vant vizmennyiséget, a pvc-csovet
cseréljik ki kisebb atmérojlire.

. T7-elagazécsovet vastag fali pvc-
vagy fémcs6b6l készithetink (A).
Egy 70 mm hosszi csodarabbél —
kozépen — flirészeljunk ki derék-

sz0gl-haromszog alakd darabot. A
masik, 50 mm hosszG cs6 végét
olyanra vagjuk, hogv az pontosan il-
leszkedjék a 70 mm hosszd cs6 ki-
vagasaba és arra derékszogben all-
jon. Ha az eldgaz6 cs6é anyaga pvc,
Marag I/a-val, de ha alu- vas- vagy
rézcsébol készult, epokittel ragasszuk
0ssze.

Az dntoz6karika az 6sszekdtd cs6-
vel azonos atmérdji lagy pvc-csé le-
gyen. Furjunk a csodarabba 1,5—2
mm atmérdji lyukakat, majd haz-
zuk a ,, T”-eldgazd vizszintes szara-
nak két végére. Az elagazo6 figgdle-
ges szarat kosslik 0ssze a pumpa-
val <B).

A most mar teljesen kész zuhanyo-
z6t prébaljuk ki Ujbol és ha sziksé-
ges, az 0Ontdéz6cs6é furatait nagyob-
bitsuk meg. Tusolaskor helyezzik
vizzel félig telt mosdétalba a pum-
pat és labunkkal nyomkodva mu-
kodtessik.

Az ontoz6karika gyerekjatékként
is hasznalhat6, ha a pumpaval na-
gyobb atmérd@jiire hajlitott sz6rocsé-
be nyomjuk a vizet. Az dntéz6kari-
kat két darab, kb. 150 mm hosszu,
foldbe szart léchez rogzitsik. Egy
gyerek ,kezeli”, a pumpat, mig a
tobbi megprobal ,szarazon” keresz-
tul ugrani a karikdn. Mivel a pum-
pa csak szakaszosan tovabbitja a vi-
zet, kis tgyességgel meg lehet ,,0sz-
ni” a szarazon atjutast. Aki vizes
lett, kiesik a jatékbél (C).

A kert pazsitja csak akkor lesz
egész nyaron lde zo6ld, ha rendsze-
resen locsoljuk. Felhasznalhatjuk e
célra az ontozOkarikat is, de akkor
az 0sszekoté csOvet nagyobb atmé-
r6jl, hosszabb darabra cseréljik ki
és csatlakoztassuk a vizcsaphoz,
mert a labbal szivattylzas ehhez
mar nem elég. Az Ontdozbékarika fu-
ratai a kiils6 részen legyenek. Ezért
a csovet ,forditsuk ki”. A csap ki-
nyitasa utadn maris hull a ,mester-
seges es6”. Ha ezt a cs6karikat na-
gyobbra cseréljik ki, 5—4 éves gye-
rekek is élvezthetik a teljesen ve-
szélytelen furédzést (D).

—b—s.

TULFOLYO

a fotélaborban

A fotopapirokat altalaban mosdé-
kagyléban, vagy kéadban mossuk,
a viz allandé &aramlasa kozben.
Hogy az &ramlast biztosithassuk,
talfolyo6t kell készitentink. Egy kb.
30 cm hosszu, 2—3 cm atmérdgjd mua-
anyag-csovet dugjunk el6re kifart
parafadugoéba, ami szorosan illesz-
kedik a lefoly6 nyilasaba. A cs6
masik végénél, a palastjadba far-
junk 3 db 10 mm atméréjd lyukat
és dugjuk a leereszté nyilasba. igy
alland6é marad a viz szintje és ké-
peink nem zarjak el a lefoly6t. A
jobb vizkicserél6dés érdekében cél-
szerli a vizet hajlékony cs6vel a kad
vagy mosdékagylé aljara vezetni.

KOVACS ENDRE
Budapest

otletdija 150— Ft-os vasarlasi
utalvany*



,,MegkérdeztUk™

SZABO FERENC ELVTARSAT,
A KISZ KB TAGJAT, A KISZ KB
BARKACS BIZOTTSAGA

VEZETOJET...
.. . milyen céllal, feladattal és
hataskorrel létesult a KISZ KB

Barkéacs Bizottsdga?

A bizottsdg a KISZ VII. Kongresszusa
hatdrozatainak végrehajtadsa soran alakult
1968 majusdban. F6 hivatdsanak azt te-
kinti, hogy el6segitse az ifjisdg miiszaki-
technikai  nevelését, tevékenységét. A
Barkacs Bizottsadg javaslattevé és tanacs-
ad6 jogkdore mellett operativ szervezdi te-
vékenységet is folytat. Megalakulasakor
elemezte és értékelte az Gttdr6szovetség
és a KISZ termelésen kivili technikal
mozgalmait, akcidit, a barkacs mozga-
lom helyzetét, feladatait.

A bizottsé?( elsésorban a KISZ-en be-
lul tevékenykedik, kézbentartja és végre-
hajtja, szervezi a KISZ és attdr6mozga-
lom ez iranyu feladatait. Tekintettel azon-
ban arra, hog‘y a barkécsolads fejlédése
nemcsak az ifjusdg érdeke, a bizottsag
munkéaja a KISZ-en kivuli terileteket is
érinti. Allami és tarsadalmi szervek felé
kezdeményezden 1ép fel. ajanladsokat tesz
és az gy érdekében kulonboz6 kérdések
megoldasat szorgalmazza. Kezdeményezi
és szorgalmazza a barkacsol6 fiatalok igé-
nyeit kielégité szerszdmok, nyersanyagok,
segédanyagok, félkész, és bizonyos kész
gyartmanyok termelését, a barkacsolas
szukségleteit kielégité kereskedelmi halo6-
zat boOvitését, ezermester mihelyhal6zat
és tanacsaddé rendszer létrehozésat, veze-
ték, propagandistak képzését, a mdiszaki-
ifjasagi irodalom bd&vitését.

Miként latja az ifjusdg barkécso-
16 tevékenysége helyzetének lehe-
téségeit — tekintettel az MSZMP
KB februari, az ifjusdgra vonatko-
z6 hatéarozatara?

A Part Kozponti Bizottsdgédnak ifjusag-
politikai hatdrozata eger@sitette a
KISZ — s azon belul a Bark&cs Bizottsag
képviselte torekvéseket. Az eddiginél is
fontosabb feladatunk a technikai-gyakor-
lati tevékenység lehet6ségeinek szélesité-

se.
A part KB hatdrozatabél egyértelmdien
kovetkezik a miszaki kulturéaltsag, az
ezermesterkedés. bark&csolds nagyobb
aranyua fejlesztése. E téren az Uttord-
szovetség és a KISZ munkéajat is tovabb
kell javitanunk. Fel kell frissitenink a
szakmai ismeretek elsajatitdsat, a mdisza-
ki kultira fejlesztését segité akcidinkat,
6sztonzé rendszereinket. Példaul a szak-
kori és a tudomanyos didkkoéri munkat,
vagy a kulonféle ,,Kival6” mozgalmakat,
stb. Ebben a szakkorék és az attérék
szaktargyi, kozépiskolai tanulmanyi ver-
senyei. vetélkeddi, a palydzatok és a szak-
tadborok nemcsak a ko6zos, hanem az on-
mivel6dés, 6nképzés fontos eszkozei,
alapjai is.

A péart KB hatdrozata nyoméan tovabb
léptink a szakkori mozgalomban érdekelt

mas szervekkel egyuttmdkoédésben, a
szakkorok ellatottsdganak és vezetésének
iavitaséban,‘ a rendelkezésre allo feltéte-
ek jobb kihasznéalasaban.

Hogyan vélekedik a barkacso-
lasnak az ifjusdg nevelésében be-
toltott szerepérdgl?

Aki ezt a tevékenységet szereti, és an-
nak munkamoédszereivel megismerkedik,
a leghasznosabb id6tdltést élvezheti. Tar-
sadalmunkban a szabad id6 hasznos és
kellemes eltoltésének igénye névekszik.
A gyermekekkel és az ifjusdggal kapcso-
latban e téren kettéds feladatunk van:
egyrészt az 6 szabad idejik hasznos
eltoltésének biztositdsa — masrészt a fel-
készités a feln6tté valdsra — a szabad
id6 hasznos eltoltése igényének, képessé-
gének és lehetdségének kialakitasaval.

A korszer(i altalanos miveltségnek (de
a politechnikai, szakmai képzettségnek is)
— a termelési folyamatok altalanos elvi
szintl ismeretén tul fontos része és ele-
me az egyszer( termelési, javitasi kész-
ségek, ismeretek elsajatitdsa és a ma-
nudlis tevékenység. Ma mar gyakorlati-
lag az élet része és minden életpalya,
munkakor koévetelménye bizonyos meg-
hatdrozott technikai, miszaki minimum
elméleti, gyakorlati elsajatitdsa. A jové-
ben a termelési munkakérék mdszaki
szintje még tovabb emelkedik. A szakmak
novekvd min6ségi és mennyiségi kovetel-
ményei onképzés forméajaban is szuksé-
gessé teszik a manuélis képzés bizonyos
fokU alapozasat, kiegészitését, Eyakorlé—
sat. A barkacsolds, ezermesterkedés az
6nképzésnek is egyik Kkitlind forméja.

A tudomanyos-technikai forradalom ké&-
vetkeztében a személyiségfejlesztés meg-
koveteli, hogy megfelel6 aranyban ndve-
kedjék az egyén miszaki-technikai is-
meret- és keészségrendszere. Csak igy
valhat harmonikus, korszer(i, a tarsada-
lom igényének megfelelni tudé. sokolda-
1G emberré.

Koztudott, hogy hires épitmé-
nyek mésat bemutaté mikrovaros
épul Csillebércen. Szabé elvtars

véleménye szerint felépitéséhez mi-
vel jarulhatnak hozza a fiatal
ezermesterek?

Azt hiszem, a fiatal ezermesterek e
ﬁrogramban korlatlan lehet6séget talal-
atnak. A létesitmények 1:50 aréanyu kicsi-
nyitésben készilnek. Ezek az emberiség
torténetének legjelentédsebb alkotasai, hid-
jai. hajoéi, repulégépei stb. Szinte minden
ezermester, Ugyes kez(i KISZ-fiatal és
feln6tt — aki modellezéssel foglalkozik
— valaszthat a MINIPOLIS szdméara
olyan éptlleteket, amelyeket a gyerme-
kek oromére elkészithet.

Kuléndsen akkor érdekes a gyerekeknek
egy ilyen kis varos, ha ott minél tébb
bemutatott tdrgy mozog is. Példaul, ha
az objektumok kozott kis mikdéddképes
kozlekedési eszkozok is vannak. (Termé-
szetesen, csak ha ezek is az emlitett mé-
retardnyban készulnek.) Ezért kulén kér-
juk a barké&csolékat, hogy ha ilyen, ma-
6d6képes modelleket tudnak késziteni,
azokat ajanljak fel a MINIPOLIS szama-
ra.

Komoly gondot okoz a makettek 1:50
méretd tervezése is. VAarjuk azokat is,
akik ehhez tudnak segitséget nyujtani.

1971 tavaszan, a megvalésitas idészakéa-
ban sok olyan szerelési munkéara is sor
kerul, amelyek elvégzésében nagy hasz-
nat vennénk az elektromos munkahoz ér-
t6 barkacsoléknak, tervezéknek, épité-
szeknek. de a kémives szakembereknek
is.

KOVETKEZO SZAMAINKBAN:

Variamax—550

Padlészegd iskola
Lampatervek

Elektronikus miniaturizalas
T(izzel-vassal
Szignéalgenerator
Kemping-taska
Hangsugarzo
Kolor-harménia

Rénkpad

Uttéré korosztalyuak eredménye-
sebb gyakorlati, technikai nevelé-
se érdekében milyen témékat java-
sol lapunk szamara?

Még uttéré korban kell megalapozni a
technikai ismereteket, a készséget, a kéz-
tgyességet. A gyermekek még a palya-
valasztas elétt allnak és éppen ezért egyé-
ni vagy szakkori technikai jatékaik, ver-
senyeik hozzasegithetik &6ket a helyes
palyavalasztdshoz is. A KISZ koézponti
bizottsdga feladatként adta ki, hogy
»Minden 6rs foglalkozzék rendszeresen
barkéacsolassal” ... A gyermekek és az
ifjasdg korében a hasznos hobbyk soré-
ban az ezermesterkedés még nincs érde-
kességének és értékének rangjan. A
hobbyk kére leszikul a kilonleges té-
makra, a kis haszonnal jar6, éncéli te-
vékenységre. Leggyakoribb a ,gy(jtés”
(kulonosen a kész anyagok gydjtése), s
viszonylag ritka a ,készités”, az alkotéi
tevékenység. Az igazi oromet pedig az ad-
ja, amit magunk készitink, amikor valé-
ban alkotunk, 6rémet szerezve 6nmagunk-
nak. amikor szebbé, jobb& tesszuk Kkor-
nyezetinket, amikor hasznara valunk
tarsainknak, csalddunknak.

Nagyon orulnénk, ha az ,Ezermes-
ter” minden technikat szereté, barkacso-
16 gyermek, de kiléndsen az uattorék bar-
kacsol6 és technikai szakkoreinek lapja
is lenne. Ezt a lapot tartom a legalkal-
masabbnak arra, hogy a szakkdri tevé-
kenység iranyitasat, a szakkorvezet6k
moédszertani tanadcsokkal valé rendszeres
ellatasat biztositsa. A jol miké6dd, vagy
érdékes munkat végzd uttdorészakkorok
bemutatdsa, egy-egy termékik leirdsa azt
hiszem valamennyi olvasé érdekl6désére
szamithat.

J6 lenne, ha az Gttér6élethez szikséges
kulonb6z6 eszkozék készitéséhez a lap
minden szama tartalmazna leirdsokat.
Gondolok itt az Gttérészobdk berendezé-
sére, kulonboz6 jatékok készitésére, ta-
rdakon. akadalyversenyeken hasznalhaté
eszkozokre, vagy a tdborozas kulonbdze
felszereléseire. Hasznéalhaték természete-
sen olyan leirdsok is, amelyeket a gyer-
mekek jatékként, sajat szoérakozasukra
készithetnének el. Példaul hézi vagy ta-
bori telefon, a patak mentén kis vizi eré-
mi, &ramfejlesztd készitése, satorriaszto
berendezések, nyari meteoroldgiai allo-
mas, otletes tadbori hirdetétablak, tabor-
ban készithet6 ajandékotletek vagy

mas olyan érdekességek, mint a bume-
rang. vagy a goélyaldb stb.
Végezetil megkérdezzik — mit
tanéacsol a kezd6 barkéacsolé fiata-

loknak, hogyan kapcsolédhatnak
e szervezet mozgalmi tevékenysé-
géhez?

A KISZ kozponti bizottsdga az egyéni
barkéacsolék szdmara az ,Ezermester” c.
lapon és az Uttoré és Ezermester Bolt
Vallalaton keresztil nyﬂgt elsésorban se-
gitséget. A kollektiven barkacsolék sza-
mara szinte az egész orszaghan mikod-
nek szakkdrék — iskoldkban, Gttoréha-
zakban, mivelédési otthonokban, lakdte-
rileti klubokban. A kezddé barkéacsolé fia-
taloknak azt tandcsoljuk, hogy keressék
meg a lakéhelytikhéz vagy munkahelyik-
hoz legkozelebb taldlhato szakkort és an-
nak munkéajéaba kagcsol(’)djanak be. Ha
ilyen nincs, és tobben kivdnnak barka-
csoldssal foglalkozni, szervezzenek maguk
szakkort. Segitséget kérhetnek a terule-
tileg illetékes KISZ-bizottsdgtél. Uttord-
elndkségtdl. uattéréhaztél, mivelddési ott-
hontol.

Junius havi ezermester vizsgank-,
ra a jo valasz: A sebességvalto ele-
meit a 2-es és 3-as szdmok jelzik.

*

Mé&jusi  megfejtéink kézul az
aldbbiak nyertek 50—50 Ft-os va-
sarlasi utalvanyt: Kiss Istvdnna
M atészalka, Kovacs Péter Buda-
pest, Nagy Tibor Tatabanya,
Sramm lIgnac Pécs, Toéth Andras
Miskolc, Kovacs Jbézsef Torokba-
lint, és Kalocsai J6zsef D&nszent-
miklés.



Kavics
t-fifikeradamia

Keramikus iparm(vészeink nem-
csak 0j fonnak, hanem Gj anyagok
keresésével is igyekszenek Iépést
tartani a modern lakaskultara fejlé-
désével. Sokakat tart vissza — ért-
het6 mddon a kerdmia készitésé-
t6l a megfeleld anyag és égetbke-
mence hidnya, vlost olyan eljarast
ismertetiink, amely mind anyagaval,
mind pedig technol6gidjaval minden-

ki szdmara elérhet6. A kavics-kera-
mia méltan lesz disze lakdsunknak.

Szlikséges anyagok: bef6ttés (liveg,
gipsz, enyv, kavics és szintelen lakk.
Kavicsokat épitkezések felvonulasi
teriletén, vagy folyoparton taldlha-
tunk. Igyekezzink minél eltérébb
szinl, lapos kavicsokat kivalogatni.

Munkankat kezdjik a gipsz kike-
verésével. A gipszhez sziikséges viz
fele enyves viz legyen, akkor sokkal
lassabban k6t meg, s Ugy egyszerre
elkészithetjik az egész mennyiséget.
Az Uveg paléastjara kb. 1—2 cm vas-
tag réteget kenjink fel (1). A szin és
méret szerint szétvalogatott kavicso-
kat (2) izlésink szerinti elrendezés-
ben nyomjuk gipszbe (3). Minél
véltozatosabb szinl a kavicskollek-
cionk, a vdza annal mutatésabb lesz.
A kavicsok kozul kitireml6 gipszet
azonnal tavolitsuk el, majd kb. 24
oran at hagyjuk szaradni. Teljes sza-
radds utdn a véaza feliletét lakkoz-
zuk (4).

Ezzel a mddszerrel ailolampat is
készithetlink. Itt viszont a kivalasz-
tott hosszukas lveg palastjat — az
aljatél kb. 1 cm-re — a vezeték ré-
szére ki kell farnunk. Furashoz az
liveget fektessiik vizszintes helyzet-
be, és a farandd lyuk koré tegylink
gittb6l kialakitott ,,gy(rit” (5). Uveg-
vagoval karcoljunk ,,X” jelet a lyuk
helyére, majd h(itéviz adagolasa kdz-
ben farjuk &t az lveget. A foglala-
tot a kavicsok berakadsa utan rogzit-
siik az lveg szajaban. (Lampaernyd

készitését az EM 69/11-es szamé-
ban ismertettiink.)
A vaza elkészitéséhez segitséget

nyljt még az EM 67/1-es szamaban

ismertetett ..Mozaikvaza" c. cikk.
BAGYI JANOS

Es mikor fogsz a palaoklarapa
készitéséhez?

Nem Kell Keresgélni rajzsablonjainkat,
vonalzéinkat, ha van megfeleld tarolénk.
Egy kb. 20X150X200 mra-es falapba hossz-
iranyban illeszt6f(irésszel vajatot készi-
tink. Vegyuk figyelembe, bogy a sablo-
nok A&ltaldban 1 mm, a vonalzék pedig 2
mm vastagsaguak.



laggal ellatott kazettdt. A kazettaajté fel-
nyitdsa utadn a kazettdt a kilatszé szalag-
felilettel ellentétes élével a kazetta-fészek
hatsé — az ajté forgastengelye ald es6 —
részéhez illesztjuk, majd enyhén héatrafe-
16 nyomva helyére pattintjuk. A tele sza-
lagorsé a bal oldalra keruljon.

A felvételgomb csak a kazetta behelye-
zése utdn nyomhaté le. Behelyezett kazet-
ta nélkiul csak akkor lehet lenyomni, ha
a torlésgatlot elézéleg héatra huztuk. Be-
helyezett kazetta nélkul, vagy a torlés-
gatlé héatrahuzasa nélkul a felvételgomb
lenyoméséat ne er6ltessik, mert eltorhet.

Lejatszaskor lassan nyomjuk le a lejat-
sz6gombot. Kézben a felcsévéléd kuplung
kapcsolatot létesit a lendkerék és a jobb
oldali orsokerék kozott. A gumilemezes
fék eltdvolodik a jobb, majd a bal oldali
orsérél. A féknydlvany zarja a motort
indit6 kapcsol6t, s egyuttal feszultséget
ad az erdsitére. A gumigdrgé hozzaér a
fétengelyhez, a szan reteszelédik.

Gyorscsévéléshez a gyorsmenetgombot
nyomjuk le, szintén lassan, 6vatosan. Ek-
kor felold a gumilemezes fék, a kdrmos-
tarcsa forogni kezd, majd a masik fék is
eltdvolodik. Ebben a helyzetben csak a
stopgombndal torténik reszleges retesze-
lés. A gombot Utkdzésig nyomva (ami
egyébként nem szikséges az Ulzemelte-
téshez), a stopnyomoégombon kiviul vala-
mennyi gomb mozgasképtelenné valik.

igy mlkodik
TANACSAES TEKERCSADATOK

7
Z MK 21-HEZ
A KAZETTAS A magné doboza utésallé polisztirolbol

készlult. Ha mégis eltérne, benzollal meg-

ragaszthaté. Véletlen ,baleset” soréan az
is eléfordulhat, hogy leesik valamelyik
fémtablacska. Azt Palmatex-szel vagy
Palma-Rapiddal ragaszthatjuk vissza.

Erdemes idénként ellenérizni a készlléket
taplalé rudelemeket is, hogy azokbél nem

Vilagszerte sokféle magnetofont gyéarta- folyt-e ki az elektrolit. A rossz elemet
nak. Koézilik a legajabb és legkedveltebb dobjuk el, mert az elektrolit tonkre teszi
tipus a kazettds magnetofon. A tranzisz- az alkatrészeket.
toriz&las és a miniaturizalas lehetdvé tet- S véglil — bizonyara sokakat érdekel —
te, hogy a készilék kis méreti, de azért ismertetjik az MK 21 tekercsadatait:
kielégité teljesitmény(l legyen. Hazank-
ban a Budapesti Radidtechnikai Gyar ter- L1 oszcillatortekercs
meéke, az MK 21 képviseli a kazettas 1—2 (kivezetés) = 4 menet, 0 025

magnoékat, valamint a kézelmuiltban még _ 5 : feit .
arusitott Philips RQ 2005 és EL 3305, A " 85 Zomanc szigetelésd huzalbol.

kulfoldiek koziil a csehszlovak Tesla A3, 3— 4 = 48 menet, 0 025 mm-es zomanc-
a japan Sanyo MR 420, és a ,,Mini” M 26  szigeteles huzalbél.
az Oshako Fuji TPC 103, az NSZK Blau- 4— 5= 18 menet, 0 0,25 mm-es zomanc-
punkt Twen az ismertebbek. szigetelés huzalbél.

A kazettas magnetofon lényege, hogi a 6— 7 — 35 menet, 0 025 mm-es zomanc-
hagyomanyos orsékat zart doboz (a ka- szigetelésl huzalbol.
zetta) helyettesiti. Nem okoz gondot a 7— 8 = 52 menet, 0 0,1 mm-es zomanc-
szalagbeflizés, a kazetta — a kialakitott szigetelést huzalbol.

helyére téve — pillanatok alatt Uzembe L2 korrekciés tekercs = 410 menet, 0

helyezhet6, nem kivan szakértelmet. A

kazettaban levé ,mini"-szalag nem poro- 01 mm-es zoméanc szigetelés huzalbél.

sodik, nem maradnak rajta ujjlenyoma- L4 szlrGtekercs = 986 menet, 0 008
tok. A szalagok, ,orsék” tarolasa sem mm-es zomanc szigetelésd huzalbél.
okoz gondot. —d—s—
A hazai tervezési MK 21 kazettds mag-
netofon a modern szalagkazettds rendsze-
ri  magnék jo min6ségli képviseldje.
Tranzisztoros erdsitéjd, igy teleprél és 4 flie.
halézatrol egyarant mikodtethets. Dobo- TEISLA A3, zart kazettanyilas
za tetszetds. MAar készil az Gjabb tipus Sa, o i
is, az MK 23-as|, aamely ktyseje’t tekinrt]ve Szép kiviteld a Sanyo MR 420 is
azonos a régivel, de mar beépitett a ha- 4
l6zati tapegysége, van tavkapcsoldja és 'IVIIK 21, kaietta;{["’}l A
hangszéro-kivezetése, valamint 6 6és 12 yen egy kKazettas magno ,,me-
V-o0s gépkocsi-akkumulatorrol is izemel- chanizmusa”
tethetd. Lejatszas utan a kazetta gomb-
HOGYAN MUKODIK? nyomasra ,el6bujik”
A Kazetts tofonok maKkodése Al A magnéhoz radié, mikrofon,
azettds magnetofonok mikédése &l- i L _
taldban azonos. Az MK 21 magné mi(ikod- IemeZJatszo és telefon csatla

tetéséhez el6bb helyére kell tenni a sza- koztathato



MEGVIZSGALTUK
a kenozsirokat

Az egymason elmozdul6é, egymashoz surlédé gépalkatrészek megfelel6 kenése — az
Uzemeltetés folyaman — legalabb annyira fontos, mint amennyire lényeges a gyartasa
folyaman a mérettlirés és a feluleti minéség betartdsa. A keny6anyagok csokkentik az
egymason elmozdulé fellletek kozotti sarlédasi ellenalldst (igy csékken a teljesitmény-
veszteség, az alkatrészkopés és a surlédéasi hé); biztositjdk a kent alkatrészek korrézié-
védelmét; adott esetben (dugattyl, tomszelence, simmering stb.) el8segitik a tomitést,
valamint elvezetik a sarlédasi hét.

Legfontosabb a sdarlédasi ellenallas csokkentése. Még a leggondosabban megmunkalt
feluleten is vannak egyenetlenségek (er6s nagyitdsban még a legsimabbnak tiné felllet
is ,reszelés”), melyek egymésba akaszkodnak, s elmozditdskor letéredeznek, deforma-
lédnak. Ez adja a Suarlédasi ellen&llast. A kendanyagok hatasukat oly médon fejtik ki,
hogy az egyméason mozgd fellleteket részben (optimalis esetben teljesen) elvalasztjak
egymastol, igy az alkatrészek kozétt részleges vagy teljes folyadék.-”.l6das alakul ki,
melynek ellendlldsa csak tort része a szdraz surlédéasénak. A teljes folyadéksarlédas ki-
alakuldsanak eléfeltétele a pontos méretezés (a hidrodinamikai kenési elmélet alapjan),
a feliletek helyes kialakitasa, s a megfelel6 kendanyag kivalasztasa.

Nem minden esetben biztosithatok azonban a teljes folyadéksurlédas kialakuldsanak
feltételei (kis sebesség, nagy feltileti nyomas stb.), s ekkor a ken6anyag tapaddképességé-
nek jut nagy szerep. E tulajdonsdgot a ken6olajok zsiros!tasaval (allati, névényi eredet(
olajok, zsirok adalékoldsaval), vagy konzisztens ken6anyaggéa (gépzsfr) alakitasaval
novelik. Mivel a barkacs kisgépek, a sajat készités( barkacsszerkezetek, a haztartasi
gépek tobbnyire az utébbi csoportba tartoznak, elsésorban a kendézsirokkal foglalkozunk.

A GEPZSIROK

esetenként festék-, adalék- és tolt6-
anyagot. A zsirkenés el6nyei: A kent
helyrél ,nem folyik el (ez a nehezen
hozzaférhet6 helyeken kiléndsen jo,
mert tartdos kenést biztosit). Védi a
kent helyet a mechanikai szennyez6-

Szobahdmérsékleten alakallandé,
jol kenhetd anyagok. F6 alkotdrészik
asvanyi kendéolaj. Siritéanyagként
kilonb6z6 fémszappanokat {kalcium,
natrium, aluminium, barium, litium,
magnézium) tartalmaznak, valamint

dést6l, nedvességtdl, s mas korrézio-
veszélyt jelentd anyagoktél. Hatra-
nya, hogy nem ciifculal, emiatt h(it6-
hatdsa minimalis és a feluletek kozil
a kopasbdl eredd szennyezddést sem
,hordja ki.”
A GEPZSIROK
EGYSZERUBB VIZSGALATAI

Tapadas: Jol tapadjon az ujjakon,
legyen zsirszerli konzisztenciaja.

,»T0rés” vizsgalat: Sik (veglapra
tegylink kevés zsirt, és spatulyaval
dolgozzuk (,,torjik”) at. Ha nem
lagyul, j6. Ha gyorsan lagyul az arra
utal, hogy hasznalat kézbdl is hamar
tonkremegy.

Homogenitas: Kenjik  atlatszé
Uveglapra vékony, egyenletes réteg-
ben. Atnézetben egyenletes szerke-
zetet mutasson.

Korro6ziés proba: Tegyiunk a zsirba
fémtiszta acél- és rézlemezt. A zsir
hosszabb id6 utdn sem okozhat szem-
mellathat6 elvaltozést.

Cseppenéspont: Az a hémérséklet,
melyen a melegitett zsir elsé cseppje
lecseppen. Ez szabja meg a zsir fel-
hasznalhatésaganak fels6 hémérsék-
lethatarat.

Altalanosabban

HASZNALT ZSIROK

Mészbazistak (kalciumszappan tar-
talmudak):

Altalanos gépzsir. Jele Zs—75, (a
szam az el@irt minimalis cseppenés-
pontot jelzi C°-ban). Sargatol asotét-
barndig terjed6 szin(i, homogén szer-
kezetld anyag. 50 C° hémérsékletig
hasznalhatd csapagyak, csuszofeliile-
tek kenésére.

Gordiléesapagy zsirok. Jelik Zs—
90, ill. Zs—100. A legaltalanosabban
hasznéalt anyagok (piros gépzsir).
A Zs—90, 70, a Zs—100 80 C° uzemi
hémérsékletig alkalmazhaté, els6-
sorban gdérdilé és siklécsapagyak,
alvidzak kenésére. A Zs—100 — ma-
gasab cseppenéspontja, vizallésaga
miatt — h(tészivattydk, s egyéb ,vi-
zes” alkatrészek kenésére is jo.

Extra motorkerékpar-zsir. Jele
Zs—98: Bamaszdld, homogén kend-
anyag. Motorkerékpar-csapagyak,
kerékpar-csapagyak, hitéviz és
egyéb vizszivattyuk kenésére, vala-

mint altalanos kenési célokra al-
kalmas, 80 C° lzemi h&mérséklet
hatarig.
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Az ezredmilliméter nagysagrendd mik-
rovildg csak er6s nagyitasban enged be-
tekintést csodas életébe. Kutatok és isko-
lasok egyforma izgalommal hajolnak a
mikroszképok félé, hogy megismerjék és
kifurkésszék  ,titkait”. A mikroszkép
azonban egyszerre csak egy személynek
enged betekintést. Szerencsére a technika
és a leleményesség segit megoldani ezt a
probléméat. Akinek van filmvetitéje, az
barmikor vaszonra vetitve, barataival, is-
merdseivel egyltt tanulméanyozhatja a sa-
jat Kkészitésli prepardtumok felnagyitott
képét.

Grafitos ken6zsir. ZsG—80: Sotét-
szirke szinG, 5—6% pehelygrafit
adalékot tartalmazé kenbanyag. M-
kodteté csavarmenetek, fogaskerekek
kenésére ez a legalkalmasabb
anyag. 60 C° hémérsékletig hasznal-
hato.

Gépjarmdalvaz-zsir. Jele ZsA—20.
Sotét bamaészold, szalhtzd, erbsen
vizallo ken6anyag. F6ként gépjarmd-
\_/,elf alvazkenési helyeihez hasznal-
jak.

Natriumbazistuak. (Kézos tulajdon-

TARGYLEMEZ LES20RITU

MIKROSZKOP

A keskenyfilmvetit6 a film tcocka 15
mm'--es feluletét, egy 3 m2es vaszonra
nagyitja fel. Ha a film helyére tessziuk a
preparatumot, G4gy kb. 500-szoros nagyitast
érhetiink el. A vetité és a véaszon kozot-
ti tdvolsag csékkentésével a nagyitads mér-
téke is csoékken.

A film helyére illeszked6 preparatum-
tarté elkészitéséhez sziukséges anyagok:
1 db 1X18X106 mm-es fémlemez, 2 db réz-
lemezesik (elhasznélt  zsebldampaelem
érintkez6i), 2 db kis szegecs. (A példa-
méretek ,Lucs” vetitéhéz megadottak.)

saguk, hogy cseppenéspontjuk altala-
ban magasabb, de nem vizalloak.)

Kerékagy-zsir.  Jele ZsK—120.
Barnaszold szinl, szalhtz6é kend-
anyag. Gépjarmivek kerékagyaban
lev6 gordul6-csapagyak  kenésére
készitik. Magas cseppenéspontja, s
szalhtz6 tulajdonsaga miatt igen
ropallo, ezért magas fordulatd gor-
dilé-csapagyakhoz jél hasznalhato.

Autédinamo-zsir. Jele ZsD—160.
Sotét zoldesbarna szinl, rovid szal-
hizo tulajdonsagd kendanyag. Nagy
hémérséklettlirése, s szalhtizé tu-
lajdonsdga miatt gépkocsi-dinamo
csapagyak és hasonld igénybevételi
helyek kenésére alkalmas.

A legjobb tulajdonsagu gépzsirok
a litiumbazistak. Ezeket univerzalis

1. A zsir ,tlrés”-vizsgalata

2. Altalanos hasznalatra j6 az Extra mo-
torkerékparzsir

3. Szabad gordulStestekkel készult csap-
agyak szerelése csak a gordulétestek zsir-
ba agyazéasaval oldhaté meg

4. Keményfadba behajtasa el6tt a csavar
végére tett" kévéi zsir konnyebbé teszi a
munkat

A fémlemezt a megadott méretek alap-
jan szabjuk ki. Nagyon fontos az ablak
pontos kivagéasa. El§szor farjunk a lemez-
be 4 mm-es lyukat, s sarkait tlreszel6vei
alakitsuk ki. A zseblampaelem érintkez6i-
b6l készitsuk el a targylemezt leszorité
karokat. Hajlitsuk meg mindkettdt és l4s-
suk el a szegecs atmérdéjével megegyezd
furattal. A fémlemezt is farjuk ki és sze-
gecseljuk ra a karokat.

A prepardtumkészitéshez targy- és fe-
délemez szukséges. Helyezzik a targyle-
mezt az ablakkal ellatott fémlapra és
szoritsuk le a karokkal. Vizsgéaljuk meg
példadul egy muskatlilevél szdranak met-
szetét. Vagjunk le a szarbél kb. 10 mm-es
darabot és hosszirdnyban hasitsuk ketté.
Borotvapengével készitsink héartya vé-
konysdgu metszetet és helyezzik a targy-
lemezre, az ablak folé. Tegyuk réd a fe-
délemezt, s azt két oldalrdl koérdomlakk-
cseppel rogzitsuk. Vegyuk ki a vetité
filmvezetd sinjét és tegyuk helyére a pre-
pardtumos lemezt. Kapcsoljuk be a vetitd
izz6jat és az objektiv forgatasaval Aallit-
suk élesre a kivetitett képet. 4—5 méteres
vetitési tdvolsdg esetén 500-szoros nagyi-
tdsban szemlélhetjuk pl. a muskatli-
szar sejtjeit. A hosszabb ideig torténd
vizsgalédéasnal a gép felmelegszik, ezért
a preperdtumok kicserélésének idejére
mindig kapcsoljuk be a h(ité villanymo-
torjat. Erdemes eleve tébb preperatumot
késziteni. (A preperalashoz a mikrobio-
l6giai és egyéb szakkdényvek b6 felvilago-
sitast adnak.)

»Vetit6 mikroszképként” csak allokép
vetitésére is alkalmas tipus hasznalhat6.
(Diavetitét is hasznalhatunk ugyan, de az
kisebb teljesitmény(.) A moédszer szemlél-
tet6 oktatdshoz iskoldkban és szakkérék-
ben is jol alkalmazhaté. ]

zsirnak is nevezhetnénk. HG6-, rop-
és vizaléak, ezért a legkritiku-

sabb helyeken is alkalmazhaték. Li-
ton-zsir elnevezéssel keriilnek forga-
lomba. Kalonleges litiumbazisi zsir a
Limolard kendanyag. Lényegében
molibdéndiszulfid adalékot tartal-
mazd Liton-zsir. Erésen igénybevett
felliletek kenésére alkalmas.

Nem kimondottan kené6zsir, de
zsirszeri anyag a motorian kend-
anyag. Jele FG— 45, SOtét zdldesszir-
ke kenBanyag, kb. 10% pehelygrafit
adalékot tartalmaz. Motor, kerekpar
és egyéb hajtélancok kenésére hasz-
nalhat6. A [lancot tisztara mosés
utan 60—80 C°-ra melegitett kend-
anyagba aztatjuk, majd a felesleget
letéroljuk. 3

A ken6zsirok AFOR tolt6alloma-
son, KERAVILL motor-szaktizletben,
Autoapolasi szakizletben, a gyak-

rabban hasznéltak Haztartasi Bol-
tokban szerezhet6k be, 1/2, esetleg

1/4 kg-os dobozokban. Az Extra mo-
torkerékpar-zsir 100 g-os tubusban
keril forgalomba, alkalmi felhaszna-
Ioknak ezt ajanljuk ,haztartdsi” ke-

nézsirként.
Cs. L.

1
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ENKOKSZOLAS MELLEKTERMEKE, BENZOLBOL KULONBOZO ELJARASOKNAL
BSZENDIOXID ES AMMONIAK

KALCIUM-CIANAMID HIDROLIZISE (MESZNITROOEn) m

kémiai Atalakités, oxidaciéo=

KALCIUM
KARBID
e, ATALAKITAS vin
idralasa,
n 0 * OXIDAILA'SA. ]
atalakitas -4talakitok ACETILEN
AMMONIAKKAL
FENOL,  KARBA MELA- v SOsAV ECETSAV  CIANSAV  HIDROGEf
KREZOL MID MIN FS;"DRNAS
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A MUANYAGOK SZARMAZASI TABLAZATA

A milanyagok természetes Gsei a szabadon el6forduld
gyantak és bitumenek, amelyeket mar az 6korban is hasz-
naltak. A muianyagkémia és technolégia azonban mind-
Ossze szazesztendfs. Kezdetben a természetben talalhato,
nagymolekuldja, szerves vegyOleteket (kaucsuk, fa, fehérje-
féleségek stb.) dolgoztadk fel. E természetes alapi mianya-
gok egy részének jelenleg is igen fontos szerepuk van (md-
selyem, gumi), mig masok (pl. a mdszaru) részben, vagy
teljesen Kkiszorultak a korszerlibb mianyagok térhéditasa
kovetkeztében.

Az els6 szintetikus mUlanyagok kozétt a legjelentésebb
helyet a kulénbozé bakelitok foglaltak el, a szazad elején
(a szintetikus szalak csak a harmincas évek masodik felében
jelentek meg). A mlanyagkutatds a huszas években lendult
fel, s egy évtizeddel kés6bb meg Is Indult a nagyobb méretd
ipari termelés. A hallatlan iramu fejl6édésre egyetlen jel-
lemz8 adat: a vildg mUanyagtermelése harminc év alatt
szdzhuszszorosara emelkedett.

OLIMERIZA CIO

A mianyagipar nyersanyagai:

Kéolaj: Krakkolassal elGallitott, illetve a kulonbodzé fel-
dolgozasi eljarasok soran keletkez6 mellékterméke, az un.
krakkgaz.

Foldgaz: az acetilén alapanyaga (parcialis oxidalassal nye-
rik az acetilént).

K@szén: 1. Leparlasi szarmazékok; katrany és konnyd-
olaj, ezekbdl: benzol, toluol, naftalin, fenol, krezol stbh. 2
Elgazositas Gtjan vizgazbdl keletkez6 termékek: formal-
dehid, metalon stb. X. Kaldumkarbid (mint acetilén forras).

Mezb6gazdasagi és természetes nyersanyagok: kazein,
celluléz, novényi olajok, furfural stb.

A tablazat a szintetikus m(anyagok gyartasi folyamatat
szemlélteti. Alsé négyszégsoraban a végtermékek talalhaték.
Az alattuk levé oszlopok néhany ismertebb kereskedelmi el-
nevezést jeldlnek, az aldhudzottak magyar gyartmanyokét.

POUADDICIOSMUANYAGOK



TAVCSOVEL

Akinek van tavcsdve, az jobban be-
pillanthat a természetbe, messzebbre
lat — és joval tdbbet, mint a sza-
bad szemmel vizsgaléd6. A tavcsd
kozelebb ,hozza” a tavoli hegycsu-
csokat, megfigyelhet6bbé teszi a me-
z6n legelészd allatokat. A fotosok
szeretnék megordkiteni a tavolabb
latottakat is, de teleobjektiv hidnya-
ban erre nincs lehet6ségik. Az is
gyakori, hogy régi tipust Kkisfilmes
gépinkhdz nem csatlakoztathato te-
leobjektiv. A tavcsé felhasznalasaval
Uj lehet6ség nyilik a tele-fot6zasra.
A fényképez6gép objektivjéhez csat-
lakoztatott tdvcsévon keresztil fel-
nagyitva orokithet6 meg a tavoli taj,
s6t az égitestekbdl is ,,tobb jut” a ne-
gativra. E fotdzasi eljarasnak egyet-
len hatrdnya, hogy nem hasznéalhat-
juk ki a negativ teljes feluletét, mert
azon a kép kerek mezdében jelenik
meg.

A tavcsoves fotozas legfontosabb
el6feltétele, hogy a fényképezdégép a
hozza csatlakoztatott tavesével
egyitt fixen alljon, mert ha elmoz-
dul, a kép életlen lesz, nem nagyit-
hat6. A ,kett6s” rogzitéshez készit-
stink allvanyt (A). Alaplapja 10—12
mm vastag rétegelt lemez. Lombfi-
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résszel vagjuk ki, kdvetve a tavcsé
és a gép egyuttes ,alakjat”. Csiszol-
juk simara az alaplapot, és ragasz-
sz(lk ra a fatuskokat. Tegyuk he-
lyikre a gumisapkaval ellatott ta-
masztd, szabalyoz6 M6-o0s csavarokat
is. A tavcsé rogzitéséhez keressiink
egy hosszlUszari M6-os csavart. Fe-
jét vagjuk le és hajlitsuk meg. A
hajlitott részre hdzzunk mianyag
vagy gumicsé darabot, menetes végét
dugjuk at a kifart alaplapon és a
kampdt a tavcs6 kozéptengelyére
akasztva szarnyasanyaval rogzitsik.

A tartot fényképezd6gép-allvanyra
szerelve hasznalhatjuk legcélszer(b-
ben. Ehhez 5 mm vastag aluminium-
lemezb6l vagjunk ki 40 mm atmé-
r6ji korongot. Kozepébe flrjunk
olyan menetet, mint amilyen az all-
vany csavarmenete. A korongot 3
db M6-os sillyesztettfejli csavarral
rogzitsik az alaplaphoz.

Most mar tegyiuk a fényképez6gé-
pet is az alaplapra. (A tavcs6 szem-
kagyléjat' csavarjuk le.) A gép opti-
kajat és a tavcsé szemlencséjét il-
lessziilk dssze. Az optikak (a gép ob-
jektivje és a tadvcsd okularja) és a
hively kozotti rést filccsikkal tomit-
siik, hogy a fényt teljesen kizarjuk.

A gépet Ugy tegylk az alaplapra,
hogy objektivje kb. 0,5 mm-re le-
gyen a tavcs6 okularjatol. A fény-
képez6gépet végtelenre, a tavcsovet
a targyra élesre kell allitani. A gép
optikajat rekeszelni nem sziikséges,
a mélységélességet a tdvcsd biztosit-
ja. Az expozicios id6 — a tavcs6tol
és a korilményektél fliggben, —
3—15-sz6r hosszabb, mint egyébként.

A tdvcsovet red6nyzaras géphez is
hasznalhatjuk (B). Itt a kép élesre
allitasdhoz a kinyitott zar hatsé ré-
szére cellux-szal ragasszunk fel egy
matt Uveget (féliat vagy pauszpa-
pirt). A matt Gvegen megjelend ké-
pet a tavcs6é okularjaval és a gép
objektivjével allithatjuk élesre. A
fényt az expozicids idé novelésével
»adagolhatjuk”.

ARWEKOLO GUMIKARIKA
HAILITOTT SZARU MG-OS CSAVAR
KOZEPTENGELY FATUKO(3h)
MB-0§
FEJU CSAVAR
SZARNYASCSAVAR GUMSAPKA (Rdb)
VENETES FLRATA
FELEROSITESHEZ IVS-as CSAVARANYA
. (6db)
MENETAZ ALLVANY- .
CSAVAR RESZERE 10-12mm VASTAGRETECAL TLBVEZ
5mm VASTAG MOmm-es MG VAR (Gab)
A LKORONG SZARNYASANYA

14

EGYSZERUBB MEGOLDAS

Normal tavcs6hoz egyszerlbb all-
vany is készithet6.

Anyagjegyzék:

2 db oldalrész 15X20X220 mm

1 db alaplap 15X60X98 mm

1 db hatlap 15X45X60 mm

1 db tdvcs6tdmasztd 15X40X60
mm

1 db objektiv-tartd
mm

14 db facsavar 3X35 mm

Vagjuk ki az allvany darabjait és
facsavarokkal er@sitsiik dssze (C). A
kér alakt nyilas helyét rajzoljuk be,
turkaljuk korbe, véssiik ki és reszel-
jik simara. Az 0Osszeallitott allvanyt
csiszoljuk simara és lakkozzuk be.
Tegyik helyére a tavcsovet és a gé-
pet (utébbinak az oldalakon vagjuk
ki a helyét), s a kett6t kdzhively-
lyel illessziik egyméashoz (D).

15X60X175



Az EZERMESTER tervrajzsorozata 7.

akdsunk berendezési targyai ko-

I ziul egyik sem keral velink

lyan szoros kapcsolatba, mint

a szék vagy a fotel. A kényelmes

otthoni munkavégzést, pihenést

nagyban el@segiti a célnak megfele-
16 Ul6alkalmatossag.

A székek, karosszékek készitése
nem olyan bonyolult feladat, hogy
az ligyes ezermesterked6k ne tudnak
elvégezni. Ami esetleg visszatart-
ja Oket, az egy jo tervrajz hianya.
Ezért tervrajzunkon két — teljes
részletességgel kidolgozott — l6bu-
tor rajzat kozoéljuk (A, B) és egy
alaptipusbdl kialakithat6 valtozato-
kat mutatunk be (C).

MINI FOTEL
A sziléknek szeretnénk segiteni a

gyermek-fotel tervrajzaval (A). Ez
az Ul6butor feltehetéen kedvence
lesz a kicsiknek és nem ,nylzzak”

allandéan a felndttek karosszékeit.

A Kkét oldallapot (1)

el6rajzolas utan 24 mm vastag ke-
ményfabdl vagy batorpanelbdl vag-
juk ki. Az éleket gombolyitsik le.
A méretre vagott tartoéléceket (7,8)
enyvezzik be és facsavarokkal er6-
sitsik az oldallapokhoz. Ugyeljink
arra, hogy a kész oldallapok egy-
masnak tukorképei legyenek. Az
0sszekotd radnak (3) keszitsink 30
mm atmérdji furatokat, majd csa-
varozzuk fel a szegélyléceket (9).

Ezutan flirészeljuk ki a heveder-
tarté-lapokat (4, 5 6) és az el6lapot
(2). Ezeknek az éleit is gombolyitsik

1. Butorszovet huzatd Gl6- és hat-
arna, poliuretdan habszivacs
etéttel

2. igy hatarozzuk meg a karfa
1 hats6 darabjanak hosszat

ULOBUTOR , A

le. A fels6 heveder-tarté deszkara
(6) csavarozzuk fel a feler6sité le-
mezeket (10).

Allitsuk dssze

a fotel vazat. Az el6lapot (2) és a
hevedertartokat (4, 5, 6) facsavarok-
kal er6sitsik a két oldallap (1) el6-
z6leg felerdsitett léceire. A szemes-
csavarokat a rugofeszité lapra sze-
reljuk fel, egymastol kb. 22 mm-re.

Karpitos hevederb&l (un. gurtni-
bél) vagjuk le az anyagjegyzékben
megadott  hosszUsagu  darabokat
(11, 12), s a kb. 40 mm-re visszahaj-
tott végeiket M4X10 mm-es fél-
gombfejl csavarral (16) rogzitsik. A
csavarfejek és az anyak ala tegylnk
M4-es alatéteket. Az ulés (12), illet-
ve a tamla hevedereit (11) a 10 mm
atmérdjid acélradra (13) felvaltva
flizzik fel. A kiall6 csavarvégek
mindig a hevederek visszahajtott vé-
gein legyenek. Az (lés hevedereit a
tartobakra (4), a tdmla szalagjait a
fels6 deszkalapra (6) csavarozzuk
fel.

A hevedereket feszitsik ki kozé-
pen 24 db rugéval (14). A rugdk
egyik végét akasszuk a radra felfl-
zOtt hevederek kozé, a masik végét
pedig a szemescsavarokba (15). Vé-
gul enyvezzik be az 6sszekdtérudat

(3) és csavarozzuk fel a hatlapot (17).

A kész buatort gondosan csiszoljuk
simara és tébbszor kenjuk be lakkal.
Ul6- és hatpamakat (18, 19) buator-
szOvet, vagy mib6r bevonattal, po-
liuretanhibbdl készithetink. EIGbb
a huzatot készitsuk el és azt haz-
zuk a méretre vagott habszivacsra.
E célra szivacshulladék is megfelel.
(Hattdamla pamaéazasat 1970/1. sza-
munkban kozoltuk.)

KOMBINALT KAROSSZEK

Komoly feladatot jelent a karos-
szék (B) kivitelezése. Ezt csak bar-
kacsgéppel rendelkezé olvaséinknak
ajanljuk. (Ez azért ne riasszon el
senkit e munkéatol.) A karosszék két
valtozatban készitheté el, hiszen
hattdmla nélkal is mutatés darab.
A szék anyaga lehet bikk-, kéris-
vagy tolgyfa,

A SZEKLABAK (1, 2

kialakitasaval kezdjik a munkat.
Ha nincs megfelel§ atmér6jid rad-
anyagunk, jo az azonos méretli léc
is. Ebben az esetben az éleket, gya-
luljuk le, alakitsuk kozel szabalyos
sokszog alaklura. Csak ezutdn esz-
tergaljuk a megadott méretre és
alakra.

A négy labba (1, 2) — az uléstartd
léceknek (3, 4) — 15 mm mély fész-
keket készitsiink. Ugyancsak 15 mm

mély, 18 mm atmérdji vakfurato-
kat alakitsunk ki a hats6 labakat
(2) osszekoté radnak (5), valamint
az els6 és hats6 labak merevité
radjainak (8) is.

Készitsik el az 6sszekdt6- és me-
revitérudakat (5, 6, 7, 8), majd az
Gléstartd léceket (3, 4). Ezutan allit-
suk 0ssze a karosszék ,alapjat”. Az
illesztett fellileteket gondosan dol-
gozzuk 0ssze, mert az esetleges pon-
tatlansagok elcsufithatjdk a széket.
A jol atcsiszolt darabokat ragasszuk
0ssze.

Az Ulésdeszkat (9) vagjuk ki, és a
szaggatott vonedon belil mélyitéssel
alakitsuk ki végleges formajat. A
karfat (10, 11) harom darabbdl, kdl-
dokcsapozassal allitsuk 6ssze és ra-
gasszuk a labakra.

Ha tamlat is készitink, akkor
elészér minden alkatrészét formal-
juk meg, a csapozast azonban csak
hajlitds utan végezzik el. A hat-
tdmla kereszt- (13) és Osszefogd (12)
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léceinek hajitasahoz célszerli sab-
lont késziteni. (G6z06léses hajlitast
1961/6., 1967/5., 1968/6. szamainkban
kozoltink.)

Ha a meghajlitott faanyagok telje-
sen kiszaradtak, a tamla keresztlé-
ceit (13) csavarozzuk 0Ossze a hosz-
szanti darabokkal (12). A tamlat
0sszeragasztds utan facsavarokkal
er@sitsik az ulésre, majd a karfahoz.
A besiillyesztett facsavarokat fabe-
tétekkel (dugdkkal) ,tlntessiik el”.
A kész butordarabot gondosan csi-
szoljuk le és vonjuk be szintelen
lakkal.

VARIA FOTEL, (C)

Végul egy alapdtlet valtozatait
mutatjuk be. Megvalo6sitasahoz terv-
rajzunk méretei, valamint Gardos
Lajos: ,,A lakas berendezése és mé-

retezése”, és Pal Armand: ,Butor-
asztalos” cimi{ szakkonyvei adnak
hasznos Gtmutatast, és segitenek a
tervezéshen.

F6bb méretei: ilémagassaga:
360—380 mm, uléfelulete: 640X720

mm, teljes magassaga 660—720 mm.
Anyaga keményfa.

A szogletes forma egyszerli épi-
tési modot tesz lehet6vé. A fotel ké-
szitésekor az (lés keretét ollés csa-
pozassal, a hattamlat és az ulés ke-
resztléceit ,, T” kotéssel, a két oldal-
keretet és a hatlapot koldokcsapo-
zassal rogzitsik az Uléshez. Ha vi-

KOMBINALT KAKOSSZEK

ANYAGSZUKSEGLETE
Jel Db Méret (mm) Anyag
™2 4 3*X3*X«S0 keményfa
3 2 12X30X4J8 keményfa
4 2 12XMX3*« keményfa
5 1 24X24X450 keményfa
4 2 24X24X537 keményfa
7 1 18X18X477 keményfa
8 1 18X18X500 keményfa
9 1 36X2*8X752 keményfa
10 1 50X84X200 keményfa
n 2 50X50X504 keményfa
12 2 32X50X700 keményfa
13 8 12X32X324 keményfa

szont az oldalkereteket, a hattamlat,
az Ulést kapupéant-csavarral szerel-
juk d&ssze, szallitaskor, koltozéskor
szét tudjuk szedni. (A legtokélete-
sebbb megoldas azonban, ha menetes
fémbetéteket hasznalunk. Sajnos

ezek nalunk nem kaphatok.)
B—os.

MINI-FOTEL ANYAGSZUKSEGLETE

9
=2

Méret (mm)
24XX770X1000
24X135X580

0 30X610
24X120X580
24X100X580
24X100X572
24X24X00
24X24X100
10X10X380
4X20X140
22X650
22X850

0 10X575

0 14 (15 menet)
M6X40

M6

M4X10

w4

B GREREBowwposrwnr §

4
5X450X580

100X550X580
100X550X580
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Anyag

keményfa vagy buatorpanel
keményla vagy buatorpane!
feny6farud

feny6fadeszka

feny6fadeszka

feny6fadeszka

keményfa léc

keményfa léc

feny6faléc

vaslemez

karpitos heveder H H
karpitos heveder

acélrad

acél spiralrugoé

szemescsavar

anya

félgombfeju csavar

anya

alatét

rétegelt lemez

poliuretdnhab vagy hulladék
poliuretanhab vagy hulladék
bdtorszoévet vagy m(ibér
kéder-szalag

szintelen lakk
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Epitkezési, barkacsolasi célra

haszonvas Arak

Kerltéselemek (1 tag) 110X200 cm
Kiskapu 90X160 cm
Nagykapu 150X150X160 cm
Kézi és gépi szerszdmok (hasznalt),

mindségtél fuggdben

300,— Ft
340— 360,— Ft
1200—1300,— Ft

kaphatok:

450—7 — Ft kg

TAOM ACETOK o 5,50 Ft/kg
Hidegen hengerelt szalagacél ... 8,40 Ft/kg
Melegen hengerelt abroncsacél 5,60 Ft/kg
Melegen hengerelt varratnélkuli acélcsé 0 25— 60 mm 8,50 Ft'kg

060—100 mm 7,60 Ft kg
Elektromosan hegesztett acélcs6 ... 0 25— 60 mm 7,80 Ft kg

BUDAPESTI ES VIDEKI

Réakosi haszonvastizlet X., Keresztari u. 202.......cccccee... 277—806
Baross utcai haszonvasuzlet VIII., Baross u. 128.......... 144—268
Szigetszentmikldsi tzlet, Gyéartelep

Lérinci haszonvasiizlet XVIIl.,, MAV Kavicshanya 280—450
Kébanyai haszonvasizlet X., Jaszberényi u. 18—20. 149—020
Debrecen: Hatvan U. B2 34—12
Nyiregyhéza: Eleto ddl6 16—24
Esztergom: Somogyi Béla u. 279
Tatabanya: Szénfeldolgozé 23—60

Gydér: Martirok Gtja 4
Szombathely: MAV Vasutallomas

HASZONVASUZLETEINK ES KIRENDELTSEGEINK CIMEI:

MiSKOIC: REPUIBTEN ..o
Pécs: Légszeszgyar u. 30
Nagykanizsa: MAV Teherpalyaudvar
Hatvan: MAV Vasatallom s
Salgétarjan: MAV Kiils6 palyaudvar
Szeged: Kossuth L. u. 119
Békéscsaba: Gépjavitéo alloméasnal
Szolnok: Martirok utja

Veszprém: Ibolya u. 9
Székesfehérvar: Homok sor..
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KERESIK N
AJANLIAK

KERESIK LAPUNK SZAMAIT:

Réakoéczi Istvan (Kunszentmarton, Béke u.
30.) az 1967/1-es, Sipos Sandor (Kisujszal-
las, 1-es 6rhaz) és Weisz Janos (Széd, D6-
zsa Gy. ut 99) olvaséink az 1968/12—
1969/3-as szamokat, tovabba Kozméany Ist-
van (Bp. IX. Soroksari ut 117/d) az 1957/1-
t6l 12-ig, az 1969/9-11, az 1967/1-es szadmo-
kat, valamint Molnar Zoltdn (Bp. VIII.
Vésar u. 2) 196011, 1961/3—9, 1962/5,
1963/7—11, 1965/2—11, 1966/1-es szamokat.

*

N\

eladasra ajanljak:

Soltész Arpad (Erd, VI. Gellért u. 5) az
1962—63—64. évi évfolyamokat, Molnar An-
dor (Zalaegerszeg, Zrinyi M. u. 18.) 1957-
t6l 1969-ig a teljes megjelent szadmokat be-
kotve, Hidvégi J6zsef (Dunaudjvaros, Bocs-
kai L u. 34.) 1957 3. szamoktél kezd6déen a
teljes évfolyamokat, valamint Dankoé
Laszl6 (Gyula, Arpad u. 12) olvasénk az
1967/4—5—6—7—8—9—19—11—12-es szamo-

kat.
*

keresik—ajanljak:

Gy6ri Istvan (lzsofalva, Egressy B. u. 72)
keresi az 1957/12, 61/9, 63/6, 64/1—3—5—12,
«5/2—4—7—10—12, 66/1—2—3—10—12, 68/12,
69/5—3 szamokat — helyette felajanlja az
1957-58—59—60—61-62-63—67—69 évfolyam
egyes szamait. Sipka Gyorgy (Komarom,
Igméandi Gt 18) keresi az 1960/2—4—9,
1961/2, 1964/7 példanyokat, kinalja az
1960/5, 1964/3, 1969/5-0s szamokat. Csabai
Mihdly (Nyiregyhéaza, Jézsa A. u. 8.) ke-
resi az 1957/3 és az 1959/6-os szamokat,
cserére ajanlja az 19688 és az 1970/1—2—
3-as szamokat. Horvath Léaszl6 (Bp. XV.
Batthany wu. 30.) keresi az 1961/3-as és
cserére felajanlja az 19%7/3—5—8—10—11—12,
58/1—2—5, 60/8, 70/1 szamokat. Szigeti Ka-
roly (Kunmadaras, Arany J. u. 14.) kere-
si az 1957-58—62—63—64-69 évfolyamok
egyes szamait, cserére kinalja az 1960/4—
6—7—11, 61/6, 62/1, 64/7, 65/9, 67/1—4—5—8,
685 példanyokat. Stenger Géza (Bp. vm.
Lujza u. 34.) keresi az 1968/1-es lapot, cse-
rébe adna az 1968/2-es szamot. Gonczy La-
jos (Bp. IV. T6 u. 37) keresi az 1957/1—2>—
3, a 60/1-es példanyokat, cserére ajanlja
az 1957/9, 58/11, 60/11, 61/2, 69/3—9-es sz&-
mokat. Szakady Géza (Nyiregyhaza,
Széchenyi u. 1) keresi /az 1957/1——5-06s
lapokat, felajanlja az 1957/10 és 64/6-0s
szadmokat. Bartucz Janos (Kinkunmajsa,
Bercsényi u. 17) Kkeresi az 1969/6—10-es
szamokat és elcserélné az 1959/4, 60/3—5—
6—11—12, 61/1—2—4—6—7—8—9, 62/4, 63/6—9,
65/1, 68/10—11—12-es példanyokat. Jo6zan
Janos (Kecskemét, VL Bank ban u. 5)
keresi az 1965/2—3—4-es szamokat, cserére
ajanlja az 1960/10, 1965/5—6, 1970/2-es példa-
nyokat.

*

Angol laptarsunk, a ,,Do-it-Yourself Ma-
gazine” egy festékgyar kérésére felhiv-
ta olvasoéit, hogy 1000-en jelentkezzenek a
gyar aj, 2 kg-os dobozba csomagolt, in-
gyen adott, gyorsan szaradd festékének
kipréobalasara. A felhivasra 18462 jelentke-
z6 leva érkezett, igy 17442-en hoppon
maradtak. Pedig a szerkeszt8ség attol félt,
hogy nyakukon marad a sok festék.

20

K6z6s EROVEL!

Felhivjuk Olvaséinkat, segitsenek a
barkacsolas tigyének fejlesztésében. irjak
meg az ezermesterkedéssel kapcsolatos
kivansagaikat, észrevételeiket — visszés-
sagokat és a dicsérend6 eseményeket —
sajat tapasztalataikat — kérdéseiket. A
legszélesebb érdekl6désre szdmot tartd és
roviden, jol megirt leveleket megjelentet-
juk, s vasarlasi utalvanyokkal dijazzuk!

Kérjuk — a lapra vagy boritékra irjak
ra: KOzOS EROVEL!
*

Oj — a barkécsol6k igényeihez igazodé

készletu specialis boltokat nyitott Buda-
pesten a KERAVILL, valamint a Haztar-
tasi és UIatszerboIL*

A mult hénapban a legtartalmasabb bi-
ralatot Parkanyi Emil (Bp. XIII. Lehel u.
38.) olvasénk kuldte be, amiért is 100,—
Ft-os vasarla ,i utalvdnnyal jutalmazzuk.

*

Az 1976/4. szamunk cikkei kozul a leg-
otletesebbnek Hozé Jézsef torokbalinti ol-
vasonk ,»Szippant6é” cikke bizonyult,
amiért is 360,— Ft-os vasarlasi utalvany-
nyal dijazzuk.

*
Gonczi Lajos rokkant nyugdijas olva-
sonk felajdnlotta, hogy szivesen részt
venne a csillebérci Mikrovaros épitésé-

ben. Kedves ajanlatat az Uttérék Orsza-
gos Szdvetségéhez tovabbitottuk.

*

A délnyugat-jugoszlaviai NIKSIC-ben
rendezték meg a jugoszlav didkszovetke-
zetek IV. kongresszusat. Az ezermesterke-
dé magyar fiatalok képviseletében lapunk
f6szerkeszt6je vett részt a sok hasznos ta-
nulsadggal szolgalé eseménysorozaton.

*

A hannoveri, januar végi ,Constructa
*70” kiallitdson kiemelked6 sikert aratott
a ,csindld magad” rész.

*

Kulfoldon é16 olvaséink kérésére folyta-
télagosan tovabb kozéljuk az Ezermes-
terre el6fizetést ottani pénznemben felve-
vé kulfoldi konyvkereskedések cimeit:

Anglia: The Danubia Book Company B.
O. Ivanyi, 78 Shaftesbury Avenue, London
WIV 7 DH.

Ausztralia: Cosmos Bookshop, 145
Acland St. ST. KILDA Viz. 3182, tovabba
Globe Hungarian Bookshop 173, Pitt
Street SYDNEY.

Ausztria: Rudolf Novak GmbH. KOU-
nerhofgasse 4. A—011 WIEN |I.

Belgium: Office
ralrie, 30 Avenue
Luxemburg).

de Lib-
rue du

International
Marnix (Coin

Déania: Ejnar Munksgard Coppenhagen
S. Prags Boulevard 47.

Jugoszlavia: FORUM Vojvode
broj 1. NOVI SAD.

Misica

FIGYELEM!
HELYREIGAZITAS

Felhivjuk Kedves Olvaséink figyelmét,
hogy a 70/5. szamunk ,,Hangszlnszabalyo-
z6 el6tét magnetofonhoz” c. cikke L &b-
rajan a tapegység szfir6kondenzatoranak
értéke, 100 gF, az itt megismételt 2. dbran
nyilakkal jeloltuk a helyes bekotéseket.

A 9. oldalon a csapéagyak jelolésénél a
6202 jell csapagy furata nem 12, hanem
15 mm.

A 22 oldalon a vagdsebesség szamitasa-
nal a képletek felcseréltek, az alul levé
a méter/méasodperc-re vonatkozé.

Az 1970/4. szamunk 12—3 oldalan az 5.
abrahoz az E-kép, a fi. dbrahoz a D-kép
tartozik.

EzGton koszénjuk meg Varfy Tibor
szekszardi, valamint Dr. Tamas Andor,
Zarkoéczi Béla és Sztolar Taméas budapes-
ti olvaséinknak a lapunkban megjelent
elirdsokra vonatkozé észrevételét.

*

Jlnius 3—11. kozott rendezték meg Pé-
csett az ,,Utt6ré technikusok — technika
attoréi*' versenyt a pécs—baranyai, va-
lamint budapesti Gttérok részvételével. A
nyolc legjobbnak bizonyult Gttéré vesz
részt a jugoszlav ifja technikusok julius
21-ét6l Szkopjében, illetve Ochridban
megrendezett VI. orszagos szemléjén.

*

A szeptemberi budapesti kiallitdsok ke-
retében rendezik meg a Technika-kedve-
16k EL Orszagos Kiallitasat™, (réviden a
barkéacskiallitast), amelyen az Gttéré-, a
KISZ- és MHSZ-szakkorok, valamint a
mivel6dési hdzakban tevékenykedd szak-
kérok készitményeit is kiallitjak.

*

Oktoberben a varosligeti Petéfi-csar-
nokban, kilenc szekciéban rendezik meg
a jubileumi szakoktatasi kiallitast.

*

A Mezbégazdasagi Vasaron a falusi
szakkorok bemutatékat tartanak, a ,,Kul-
tara a falun™ kiallitds keretében az ifja-
sagi szakkérok is jelentés szerephez jut-
nak és naponként, ,megyei napokon"
szadmolnak be tevékenységukrél.

*

Balatonalméadiban jdlius 15-t6l rendezték
m»g* a megyei mudszaki
vezet6k tovabbképz6 tanfolyaméat és kon-
ferenciajat.



Gombnyomasra

ar benn vagyunk a legnagyobb nyarban, mégsem art az §szi

napfordulé utani hivos napokra, a koézeledd télre gondolni.

A téli fltés a legtébb haztartdsban évrdl évre, Ugyszélvan

sosem csokkend, ismétl6dé gondot jelent. Korunk legmoder-

nebb flitése az olajtuzelés. A szobakat kulén-kUl6én f(ité olajkaly-
hakbd6l ma mar széles valaszték all a vasarlok rendelkezésére. Am
igen sok kislakas és csaladdi haz tulajdonosa szeretné megoldani ol-
csén, és jol a koézponti fltést. Gondjaik megoldasara ajanljuk a
PGIN—4G olajégét, ami gyakorlatilag valamennyi kiskazanra fel-
szerelhet6, és hasznalataval egyenletes meleg érheté el valamennyi,
flt6testtel ellatott helyiségben. A kivadnt hémérséklet tartdsarol
termosztatok gondoskodnak.

A PGIN—4G olajégdék felszerelheték a KL tipusd magyar Kkis-
kazadnokra, amelyek harom méretben készilnek: 1,5 2,14 és 3,16 m3
fatéfeltulettel. A KL tipusu acéllemez kazdnok egyarant mikodtet-
heték szilard és folyékony lGzemanyaggal. A hészolgaltatast meleg-
viz Gtjan biztositjak.

Lassuk kicsit részletesebben, mire is képesek a KL kazancsalad
tagjai:

Az 15 m2 fltfifeluletfl kiskazan flit6képessége 260 m3 Ara 2800,—
Ft. Napi tuzel6anyagszikséglete — 8 6ras Uzemeltetés esetén — 6 kg
olaj, illetve 18 kg NDK brikett.

A 2,14 m3fltsfelQletfi kiskazadn 350 m3kifutésére képes. Ara: 3260.—
Ft. Napi 8 6réas f(ités esetén 8,5 kg olajat fogyaszt.

A 3,16 m3fitéfeluletld kazéan flit6képessége 620 m3. Ara 4200,— Ft.
Tuzel6olaj-szukséglete 8 dras tzem esetén 125 liter.

A PGIN—AG tipusu, teljesen automatikus olajégé beszerelése tehat
a gazdasagossag, a tisztabb és egyszer(ibb f(ités érdekében is indo-
kolt. A PGIN—4G olajégét a VASERT Vallalat hozza forgalomba.
Felhasznélhaté kis kozponti fltésekhez, léghevitékhoéz. etage-
kazadnokhoz és mas hasonlé berendezésekhez.

A PGIN—4G automata olajégé fogyasztéi ara 14 250— Ft és KL
tipust kazanokra felszerelve is kaphaté a

VASERT Vallalat m. boltjaban
Budapest, vm ., Méria u. 32.
telefon: 143—677, valamint a

M E L E G VASERT Vallalat vn. boltjaban
Budapest, XIII,. Véci at IQS(E)

TOLCSERT CSINALOK A ... FLA-
KONBOL. Sajnaltam eldobni a kiurult,
fogantyus malnasz6rpos flankont. Addig
forgattam kezemben, mig rajottem, hogy
elkeskenyedd6 részét levagva Kkitling fo-
gantyuUs tolcsérre tehetek szert. Felmele-
gftett késsel koérulvagtam és maris hasz-
nalatba vehettem. Azéta fotévegyszerek-
hez és egyéb folyadékokhoz hasznalom.

MIKLOS MARIA
Jaszberény

Otletdija 50— Ft-os vésarlasi utalvany.

Tolvajfogo6 auto

Csekély anyag felhasznalasaval készi-
tettem riasztoberendezést, ami illetéktelen
ajtokinyitds esetén a kocsi kirtjét meg-
szo6laltatja. Az ajtékra foldet bontd érint-
kez6ket szereltem, sorbakotve. A jelfo-
g6 az ajték zart helyzetében nem tud be-
azni, mert két foéld kozott van. Az ajté
kinyitdsakor az izzén keresztil a jelfogd
behlUz, bontja az érintkezést, ami kikap-
csolasig nyitva marad. Masik érintkez6-

jével zarja a kurt aramkorét. Az ,A” je- berendezést. 6 V-os akkumulatorhoz 3
IG bonté érintkezéket az ajté csukléspant- V-os miniatlir jelfogot és 24 V/10 W-os
ja kozelébe szereljuk fel Ggy, hogy a kir- izz6t hasznaltam. 12 V esetén 6 V-os jel-

tot csak kb. 5—10°-nal jobban kinyitott fog6 szukséges.
ajté szdlaltassa meg. A kocsi gazdaja a
..Szabadon maradé” résen benyllva még
a kurt megszdélalasa eldtt kikapcsolja a Otletdija 100,— Ft-os vasarlasi utalvany.

MENYHERT GABOR
Budapest

Az OTLETPARADENKRA kiildétt otletek kozil ezentdl tébbet, havonta 10—
25-6t, fontossagatdl, otletességétdl, leirasatol, a mellékelt képektsl és rajzoktol
fuggd értékd, 30—600 Ft-os vasarlasi utalvannyal dijazunk. A dijat nem nyert, de
lek6zolt otletekért honorariumot fizetink. . L

Kérjuk olvaséinkat, hogy kisérjék figyelemmel OTLETPARADENK anyagat,
s a kulonodsen jonak tartottakrol irjdk meg véleményuket. A legtobb jo véleményt
kapott otlet bekuldgjét utélag, a ,,honap legjobb otlete” dijjal jutalmazzuk. Egy-
egy hénapban a legalaposabb, legindokoltabb vélemény bekuldgjének dija 160,—
Ft-os vasarlasi utalvany lesz. Ezt akkor is megkuldjuk, ha a vélemény nem di-
csérd, hanem —indokolt hibat (példaul egy otlet ismételt megjelentetését, baleset-
veszélyességét) tarja fel.

OTLETPARADE * OTLETPARADE * OTLETPARADE *



Mikrofon taplalas

ANTENNAROL

Kevesen tudjak, hogy a kdzonséges radiovevdé készilék anten-
naja és foldelése nemcsak réadiéfrekvencias jelforrdsként hasz-
nosithatd. Készithetink pl. egy szerény ,képesség(i”, ,antenna
taplalasa” mikrofon el6er6sitét. Az egyenfesziltségforras csak
megfelel§ teljesitményld adéallomés kozelében mikodik. Megfe-
lelé a téreré pl. Budapesttél 50—60 km-es sugart korzetben. Ki-
sebb teljesitményld helyi adéé&lloméasoknél ez a tdvolsdg 10—20
km-re korlatozédik. A maximalis terhel6aram 100 #A, ekkora
terhelés mellett a kimeneten csévoltmérével mért fesziltség 4—10
V kozott valtozik, az adé tdvolsdga, az antenna mindésége stb.
szerint.

A kapcsolasi -rajzbél kitinik, hogy a készulék nem tartalmaz
sok alkarészt. A jo mikodés feltétele viszont a jo minéségl al-
katrész.

MUKODESI ELV

A CI forgékondenzatorral a kozeli adéallomasra hangolt anten-
nar6l a nagyfrekvencids jel az L—C2 rezg6kdrbe, majd a D de-
modulatorra jut. A demoduldlds utdn a jelet a C3, C4-gyel, il-
letve Ft-vei szlirjuk és simitjuk (az egyenirdnyitds utan vissza-
maradt nagyfrekvencids komponensek miatt). A kimenet ka-
pott egyenfesziltséget kozvetlenil kapcsolhatjuk egy kis &ram-
felvétell mikrofon el6erdsité taplalasara.

A megépitett készilék antenndja a foldt6l 8 m magassagban
kifeszitett, kb. 25 m hossz(, 1 mm atér6jl rézhuzal. A foldelésnek
is jonak kell lenni, ezért legaldbb 1—15 m mélyen, lehetéleg ar-
nyékos helyen (hogy ne szaradjon ki a fold), 4ssunk le a foldbe
egy fémtargyat, s az attél feljové vezeték is legalabb 15 mm
atmérdéji legyen.

ALKATRESZJEGYZEK

L = 50 menet, litze-huzalbdl, 10 mm atméréjl hengeres fer-
riten.

Cl = 2X500 pF-os légforg6, parhuzamosan kotve.

C2 = 500 pF-os légforgé.

C3 = 22 nF-os stiroflex vagy epoxigyantds kondenzator.

C4 = 47 nF-os metallpapir kondenzator.

D = OA 1160.

Ft = vasmagos tekercstesten 0.1—0,2 mm atmérd6jl rézhuzalbdl
kb. 300 menet.

A MIKROFON

legfontosabb kévetelménye, hogy alkatrészeit arnyékolt dobozba
épitsik. A kimend jelet és a tapfesziltséget haromeres arnyékolt
kéabel szalLitsa. A mikrofon az alkatrészjegyzék és a kapcsolasi
rajz alapjan héazilag is elkészithet6. Ha a mikrofont esetleg a te-
leprél Gzemeltetjuk, akkor 3—9 V kozott barmilyen tapfesziltsé-
get alkalmazhatunk.

ALKATRESZEK

T = OC 1045 vagy mdés kiszaju germanium tranzisztor.
H = Selga hangszéré.

Tr = Selga kimend transzformaéator.

Cl—3 = 20 #F 6/8 V.

C2 = 100 ttF 3/4 V.

Ri = 1MU.
R2 = 33 kB.
R3 = 2.2 ki.

GABORI PAL
Dabas

otletdija 100.— Ft-os vasarlasi utalvany.

Forrasztassal kilonféle disztargyakat készithetiink egy-
szeri modon. Csupan tirelem, kézligyesség, forraszto-on
és paka szikséges.

A pakat forréra felmelegitjik, majd az énradbol any-
nyit olvasztunk fel vele, hogy az a pakarél lecseppenjen.
Ha koralbelil 30 cm magasbdl porcelan tanyér sima lap-
jara cseppentiink, kb 1 Ft nagysagu fényes, kerek, papir-
vékony lapocskakat kapunk.

A lapocskakat ugy rakjuk o6ssze, hogy egymast 1—2
mm-t fedjék. Ezutan forraszté pakaval a lapocskakat
Ovatosan dsszeolvaszthatjuk. A kotés meglepden er6s, az
igy eldallitott figura idéalléan fényes és tartés marad.
Nagyobb modellek készitéséhez el6szér 6nnal befuttatott
huzalbél hajlitsunk vazat.

Készithetiink hajd, gépkocsi, épilet-maketteket, virag-
kosarat, falidiszeket, szobrokat, s6t bizso-targyakat is.

BILINSZKY TIBOR
Pécs

Otletdija 150,— Ft-os vasarlasi utalvany.



A MUVELT NEP Konyvterjeszt6 Vallalat

BONGESZDEJE!

Keresse ki az Onnek megfeleld konyveket!

Horvath Ferenc: Mihelyrajz és munkadarab, kotve 34— Ft — Sz6ll6sy—Csorgeti: Képmodosité eljarasok, flizve 25, Ft
Schwarz—Schlegel: Fémragasztas, flizve 13,50 Ft — Ferenczy Jend: Géprajz, kotve 23,50 Ft — Hir Alajos: Epit6ipari szam-
tan-mértan, kotve 26,— Ft — Csomahazi: Finomfeltuleti megmunkélasok, kdtve 14,50 Ft — Orddédy: Géprajzolvaséas, kotve
33— pt — Kovéacs Imréné: Statika, flizve 9,40 Ft — Kovacs Imréné: Mechanika, flizve 10— Ft — dr. Janik: Gyalus, kétve
1450 Ft — dr. Magyart: Grafikus szdmitdsok a hiradastechnikaban, flizve 13— Ft — Szombatfalvy: Hdékezelés, kotve 35,
Ft — Lugosi: Faforgécsolas, kotve 41— Ft — Lugosi—Bariay: A furnér és retegelt lemez gyartastechnologlaja kotve 54—
Ft — Raznjevic: Hétechnikai tablazatok, kotve 8*— Ft — Nagy Dénes: HOmérsékletmérés, kotve 36— Ft — Kovacs
Géza: Mazolas, kotve 14— Ft — Kettmger Modern épitkezés, korszerl villanyszerelés, flizve 10— Ft — dr. Janik: Masol6-
esztergalas, flzve 7,30 Ft — Novotny: CsutcsnélkUli koszdrulés,

flzve 7,70 Ft — 11. Gerling: dntés, képlékeny alakitas, flizve 7,—

Ft — Hazkot6—M acskassy: Mlanyagok éghetdsége, flzve 17—

Ft — Drabek: Tobborsés furas, flizve 6,40 Ft — Péli: Ragasztott Oj Kistechnikus sorozat:

vizszigetelés 6s tetéfedés, kotve 13— Ft — Eichler—Engst: hat kotet ara egyutt 4430 Ft

Gyorsacél esztergakések, flzve 7,— Ft — Ujhelyi—Armuth: A Bori Istvan: | o
beton, kotve 15— Ft — Marké lvan: Féldmunkak, kotve 14— CsaL%MES_'éEDES A MOTORKEREKPARRAL
Ft — RObakov—Dmitrijev: Acélszerkezetek hegesztése, flizve

9— Ft — Upa: Ellenélldshegesztés, fi.ve 7,— Ft — Mandak: cSapE'\}QIEIrngIyEZ MUNKAK

Villamosgepek tekercselésének irnpregnéldsa, flizve 7— Ft — HUZALMUNKAK

Orgovany: Fémek csiszoldsa és fényezése, kotve 2650 Ft — V. Prorhazka:

Szilagyi—Nagy: Idomszerkesztés, kétve 26,50 Ft — Palinkas— VILLANYMOTOROS JATEKOK ES MODELLEK
Reményi: Eplletasztalos munka, flizve 23— Ft — Smoling: Varga Lajos:

Acél és vas hbkezelése, kotve 2450 Ft — Hajos: Vakolas, kdétve AMIT A TELEVIZIOROL TUDNI KELL
1350 Ft — Beckert—Neumann: A hegesztés alapismeretei, kdtve Varga Lajos:

2350 Ft — Villamoshegesztd, kotve 17,— Ft — Ats: Kistranszfor- A RADIOEPITES atlapjai

métorok, kotve 40— Ft — Alméssy—Liener: Aut6é, motor, koz-

lekedés, flizve 19— Ft — T6émosy M. Jend: Gépjar-

Négy hasznos flizet jArmdtulajdonosoknak mi villamos hibakeresés és javitas, kotve 45— Ft —
ara, egyitt TR . 3140 Ft Autésok zsebkonyve, kotve 23, — Ft — Lédért
Drabek Lajos: ;fsléléu';\:ulétg(plg I_(I_ezeléslekés ka[pl?ntlf‘rttésaﬂ kbt\é«i
. - - - . — Fizi: Tengelykapcsoldk, kotve 24, —
HENGER—DUGATTYU—DUGATTYUGYUBO flizve Ft S Mathe Kalman:  HoReselok zsebkonyve, koétve
Jahn-Kadner: 3 15— Ft — Vigh—Gardonyi: Villamossagtan, kotve
JO FENYSZORO — BIZTONSAG flizve 550 Ft 1550 Ft — Knoll: Furatmegmunkaléas, kotve 19— Ft

Kovacs Ferenc: . otve 1850 Ft o Gardonyi K jss: Vilamos halosatok
. EE;Y KIS FIEIKA' AUTOSOKNAK.. flizve 880 Ft szerelésé, kotve 26,50 Ft — Maréchal—mre: Szines-
Témosy M. Jen6: . fémek felhasznalasa, flizve 19, — Ft — Kalocsai:
TALAN A GYUJTAS . ., ? e flizve 9—Ft Langedzés, flizve 6— Ft — Albert Péter: Tuz-
zomancozas, kotve 24,50 Ft.
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A Budapest, VIII., Jézsef korut 16. szam alatt 1évé

HAZTARTASI BOLTBAN
megnyilt a

BARKACSOLO RESZLEG

A lakésban el6fordulé kisebb javitdsok, berendezések felujitasa
KONNYEN EGYEDUL IS ELVEGEZHETOK a

BARKACSOLO RESZLEGBEN

kaphaté praktikus kellékekkel.

ASZTALOS-, LAKATOS és FE.STOIPARI KEZISZERSZAMOK
VILLANYVEZETEKEK, VILLANYSZERELESI CIKKEK
DEKOR LECEK ES BAKKACS FAANYAGOK

Kilénb6z6 atméréji PVC CSOVEK

HUZALOK, KISZERELT SZEGARUK

RAGASZTOK pl. EPOKITT

Kilénb6z6 szinii PVC PADLOSZONYEGEK

Sima és mintas PVC FOLIAK, lemoshaté TAPETAK

valamint még szamos, BARKACSOLASHOZ sziikséges cikk
vasarolhato!

A HAZTARTASI BOLT hétkéznap 8—19,
szombaton 8—15 6rdig tart nyitva

Telefon: 340—376.

<)

600,— forinttal olcsébb lett az Ezermester EVIG tdrzskészlet
1400,— Ft helyett 800,— forint

Az EVIG térzskészlet az alabbi alkatrészeket tartalmazza:

1 db bark&csdoboz (mianyag)
| db F—61-es tip. furégép, 220 V héalézati csatlakozdval

1 db F—61-es tip. farégéphez alkalmazhaté furétokmany
F—61-es tip. farétokmanykulcs

3 mm-es fémcsigafaro

4 mm-es fémcsigafuaro

6 mm-es fémcsigafaro

200 mm-es kétélld reszel6

polirozékorong bevonat

gumitarcsa

tarcsa felfogédshoz szukséges feltét

KCP—16 csiszolépapir tércsa

KCP—63 csiszolopapir tarcsa

50 X 25 X 6 csapos csiszolékorong

F——61-es tip. furégéphez hasznalhaté allvany
felfogé allvanyba becsavarozhaté kézifogantyud
allvanyhoz csatlakozé lombflirészsatu

Az otthoni munkak elvégzéséhez nagy segitséget nydjt az

EZERMESTER EVIG BARKACSKESZLET

—RP A 0IORRPRPRR—R PP
0000000000000
[efiegiegogogegegogde oo ooy

o
o

»Ezer mestert poétolnak
az Ezermester boltok.”



Sz0610t6kébol
_ falilampa

Mind a modern, mind az antik beren-
dezésl lakdsok hangulatos szinfoltja le-
het a sz616t6kébdl  készitett disztargy.
Kiléndsen j6 megoldas, ha azt hasznos
targgyad alakitjuk, példaul falilampava.
Szukségunk van egy ferdén levagott, el-
lipszis alaku fakorongra, amelybe akko-
ra lyukat farjunk, mint amekkora a
sz6l6t6ke szara. Beillesztés utan a fala-
pot furjuk &t, hogy azon a szigetelt hu-
zalt A&tvezethessik. A mignon foglalat
felerdsitésének maédjat a téke forméja,
nagysdga hatarozza meg. Lampaerny6 a

régebbi EM-ekben  (pl. 69/11.> leirtak
alapjan készithetd. SZILAS , ASZLO
Kecskemét

Kétcsoves U RH -VeV6 " btletdija 60— Ft-os vésarlasi utalvany.

Mar régen jelent meg az EM-ben elektroncsévekkel m(ikodé
radidkészulék épitési leirdsa. Most ,potoljuk” ezt a hidnyt egy
egyszer(i URH-vev6 ismertetésével. A készulék a megadott te-
kercsadatokkal az 50—70 MHz kozotti frekvencidju sav vételére
alkalmas. Ebbe a sdvba tartozik a tv l. csatorna is.

Alkatrészek:

VI ECF 82 (triédarész) (ECC 81, ECC 85).

V2 EF 80 (EF 86, EF 89).

V3 EZ 80, esetleg szélén.

L1 csatolé tekercs 2X2 menet. 0 5 mm-es légmagos, 6ntartd,
az L2 tekercs belsejébe helyezve, 0 1 mm-es litze huzalbdl.

L2 8 menet 0 10 mm-es, dntart6, légmagos kivitel, 1 mm-es lit-
zehuzalbél. Csapolds az anéd fel6li 2., 3. menetnél.

L3 fojtétekercs, 100 menet, 0 01 mm-es litze huzalbdl,
mm-es vasmagon.

C értéke 1—5 pF, a vele soros kondenz4toré 100 pF/500 V. For-

6—8

Fesziiltségszahalyozo egyenaramhoz

Tranzisztoros aramkorokkel valé kisérletezés sordn j6 hasznéat
vehetjuk egy szabalyozhatd, stabil egyenfesziiltséget adé6 aram-
forrdsnak. A bemutatott tranzisztoros tapegységgel — 0,4—117
V-ig — a terhelésen atfolyé aramerdsség 6—165 mA-ig szaba-
lyozhat6. A feszultséget és az &ramot mérémdszerrel ellen-
Orizzuk. Aramerdsség mérésekor nem szakitjuk meg az &ram-
kért, hanem ellenéllason létrejové feszultségesést meérunk. A
sont és az ellenéallas értéke az alapmiszer adataitél figg. M(isze-
rinket hasznalat el6tt hitelesitenink és skalaznunk Kkell.
Transzformatorként, csengéreduktort (ill. annak 8 V-os kiveze-
tését) alkalmazzunk, az egyeniranyité Graetz kapcsolastu. A
készulék tranzisztoros radiok t&plalasara is felhasznélhaté.

HOMOK LASZLO
Esztergom

gékondenzator: VT gyartmanyu forgo,
URH-rész is talalhato.
ered6 kapacitds kerekitve 8 pF.

amelyen 2X17,5 pF-os
A kettés forgét sorba kotjik,

otletdija 50— Ft-os vasarlasi utalvany.
igy az

A forgékondenzator két all6 részét sorba kapcsolva kotjuk be.
Célszerld az ultra-audiont aluminium dobozba szerelni. A visz-

szacsatolas Pl potenciéméterrel
a cs6kepacitds és a szort

allithaté be.
kapacitasok altal jon

(A visszacsatolas
létre.) A PI

potencioéméterrel az andéd feszultségét is szab&lyozzuk. A P2-vel

a hanger6t Aallithatjuk be.
hasznalhatunk.

Antennaként egyszerl hurokdipolt
(Téapiobicskén padladsantennaval kivaléan fogom

a Bp-i tv I. csatornat, az ,,URH”-t és a sztere6 kisérleti adast.)

otletdija 80.— Ft-os vasarlasi utalvany.

MUANYAG+ BENZOL
= RAGASZT(

Sokoldaluan hasznalhaté mianyag ra-
gasztot készithetink a most forgalomban
levé muanyag tejfeles poharakbdél. Anya-
guk jol oldédik benzolban. A tisztdra mo-
sott és megszaritott pohorakat daraboljuk
fel és helyezzik szélesebb szaju uvegbe.
Annyi benzolt 6ntsink hozza, hogy tejfel
slir(iségli oldatot kapjunk. (Benzol a J6-
zsef krt-i vegyszerboltban kaphaté: 1 1
340 Ft-ba keril.)) Csak teljesen szaraz
targyakat ragaszthatunk: papirt, porce-
lant, fat, bakelitet stb.

Finom sz6rl ecsettel miianyag bevona-
tot is készithetink. A bevont vagy ragasz-
tott felUletek 1—2 napig szaradjanak. Ké-
szithetunk atlatsz6 ragasztét is, ha szine-
zetlen polisztirol darabkakat oldunk fel.
Benzolban oldédé targyak ragasztasakor
elegendd, ha a torési felUleteket kenjuk
be, s a darabokat 6sszenyomjuk.

DK. JOZSA TIVADAR
Budapest

otletdija 30— Ft-os vasarlasi utalvany.

OTLETPARADE *

OTLETPARADE *

SZOKE ISTVAN
Téapidbicske

Vizkultdra —

Sokan beidottes uvegekbe, lombikokba
telepitik a vizkultiras noévényeket. Az at-
latsz6 fald Uvegedényben a napfény ha-
tadsara gyorsan megindul az algdsodasr A
fokozott fényelnyelés miatt az oldat gyak-
ran talsdgosan felmelegszik. A novények
karosodasadt megelézhetjik, ha az uveg-
edényt kivialrél haztartasi aluminium f6-
lidval boritjuk.

A novények rogzitését kavics helyett az
tiveg nyilasdba tett fadugéval is biztosit-
hatjuk. A fadugé furatdn atdugott no-
vény szarat el6z6leg vattdval szorosan te-
kerjuk korul. E megolddsnak tovabbi el6-
nye, hogy a kavics elhagyéasaval tobb
tapoldat &ll a novények rendelkezésére,
igy ritkdbban kell az oldatot uténtolte-
nink és a gydkérzet is akadalytalanabbul
fejlédhet. A ,Wopil” tdpoldatban a kony-
hakerti névények is szépen fejlédnek.

DR. KISS ALBERT
Kérmend

otletdija 100.— Ft-os vasarlasi utalvany.

OTLETPARADE

aladsodas nélkul



KERTKEDVELOKNEK
Ontbz0 1x1

Kertjeinkben egyik legfontosabb nyari
munka az 6ntézés’ Lényeges azonban az
1S,

mennyi vizzel 6ntézink?

Viszonylag pontosan meghatdrozhaté a
szikséges ontoz6viz ,beadztatékeret” hasz-
nalataval (1). Aluminium vagy béadogle-
mezb6l vagjunk fél méter széles, két mé-
ter hosszU csikot és keretszerien hajlit-
suk meg, hogy minden oldala fél méter
Ie?yen. Az 50X50 cm alapteriletd, alul-
felll nyitott keretet az 6ntézend6 terileten
nyomjuk 30 cm mélyen a foldbe. A Ki-
all6 keretrészbe ontsink tiz liter vizet.
Néhany 6ra mulva a keretet emeljuk ki
a foldbd6l, és Aassuk ki az Aatnedvesedett
foldet. Mérjuk le az atnedvesedett fold-
réteg vastagsagat (a gédor mélységét), és
a centiméterben mért értéket osszuk el
tizzel. 1gy kapjuk meg héany liter viz
szukséges egy centiméter vastag foldré-
teg atnedvesitéséhez.

ontdzéskor annyi vizet juttassunk a
foldre, amennyi &tnedvesiti a gyodkerek-
kel legstirbben besz6tt talajréteget, ami
a zoldségféléknél virdgoknal, gyepnél 30
cm, gyumadlcsfaknal, sz6l16t6kéknél annak
a kétszerese. Tehat az egy centiméter vas-
tag foldréteg Aatnedvesitéséhez sziikséges
vizmennyiséget szorozzuk meg az 4atned-
vesitenddé foldréteg vastagsdgaval, a ka-
pott eredményt pedig szorozzuk meg a
teriilet négyzetméterben mért nagysaga-
val. Igy pontosan megkapjuk, hogy egy-
egy alkalommal mennyi vizet kell kion-
tozni.

FOLJA-ONTOZOTOMLO

A szukséges viz legegyszerlibben &nto-
z6kannaval —ahol vizvezeték-halézat van,
ontoz6témldvel juttathaté a foldre. Ha a
tom 16 végére szérofejet szerelink, az on-
tozési munka csak annyib6l &ll, hogy a
sz6rot idékozonként A&thelyezzik. A sz6-
réfejeknél adott, hogy azok o6réanként
hany milliméter csapadéknak megfeleld
mennyiségl vizet szérnak szét négyzet-
méterenként. Ha a beaztatékerettel meg-
hatdroztuk a szikséges ontézéviz-meny-
nyiséget, s azt elosztjuk a szérdéfej tel-
jesitményével, megkapjuk, hogy a széré-
fejet meddig mikodtessik egy helyen.

Ahol nincs vizvezeték-halézat, a virag-
és kulonosen a zdldséges agyasokat ugy
ontozhetjuk, hogy a novénysorok kozott
kapéaval 20 cm mély bardzdat készitink,

len a hidegtél, nyaron a melegtél
ovja lakasunkat a jol zaré, jol mda-
6d6 redény. Elettartamat elsésor-
ban az id6jaras valtozasainak Kitett
0sszekotd hevederek és redénylécek

Ketbny lécei

azokat 6sszekotjuk az &gyasok hosszaban
huzott szélesebb barazdaval. Azokban ve-
zetjuk végig az oOntéz6vizet a ndvénye-
kig.

A vizforréastol, példaul a kattél sem kell
az ontdz6barazdakig kanndban hordani a
vizet, mert mdanyagfélidbél viszonylag
olcson ke’szithetﬂnl)(/ tomlét. 0.1 mm vas-
tag mGanyagfélia ivekb6l vagjunk 30—40
cm széles csikokat, amelyeket hosszdban
hajtsunk félbe és mésfél—két centiméter
atfedéssel, milanyag ragasztéval vagy
..vasaléval” ragasszuk 06ssze. A kapott
tomlédarabokbol ragasztassal alakitsuk Ki
a megfelel6 hosszGsagu csévet. Ezutan [é-
cekbél, vagy 20 mm &tméréjid fémcsovek-
b6l vagjunk masfél méteres darabokat.
Fels6 harmaduknal &sszefogva csavaroz-
zuk 6ket egymaéshoz, hogy héaromléaba
allvanyt kapjunk. Béadog- vagy alumi-
nium lemezb6l készitsink korilbelGl fél
méter atmérdjd tolcsért és azt erdsitsuk
az allvany felsé részére. Az allvanyt al-
litsuk a kut mellé, a tolcsér aljara huz-
zuk rd a mdanyagtoml6 egyik végét, a

ba —a két szélen és kozépen — beflizott
hevederes; acéllapkas és hevederes; vala-
mint végig acéllapkas (hornyolt lamellak)
rogzitésd (C kép). Némely 0j tipusu re-
fuggdbleges helyzetukbdl viz-

pasa hatarozza meg. Ugyanis a hevedezintesre is allithatok.
rek a red6nyre ver6d6 es6t6l szétmall- A szakadt hevederes és torott léces (A

nak, a redénylécek pedig nyaron az erés
napsutést6l megrepedeznek. A megron-
galédott anyagok a gyakori hasznéalat ko-
vetkeztében el6bb-utobb tonkremennek.

JAVITASUK. A redénypancél kotés-
moédja tobbféle is lehet: a lécek hornyai-

kép?, javitasra szorulé redényt felgon-
%y('j itett allapotban emeljuk ki a zsalu-
azbol (B kép). A kiemelt redénypéan-
célt erre alkalmas nagy asztallapon (E
kép) vagy a padlézaton teritsuk ki. Ha a
redénypancél végig hevederkotésd, ne csak

masik végét meg vigyuk az ontdézendd
agyashoz, és mar kezdhetjuk is az onté-
zést (2).

ONTOZOTALIGA

ugyancsak a vizvezeték nélkuli kiskert-
tulajdonosoknak lehet hasznos segit6tar-
sai mert megkiméli 6ket a kannahordés-
tol.

Legfontosabb része egyszerl kézi taliga
és hordd, vagy nagyobb tartaly. A tartaly
alja kozelében, oldalan készitsink fura-
tot, s rogzitsink bele fél- vagy harom-
negyed collos kerti, esetleg fali csapot. A
csap kifoly6csonkjara huzzunk T-elaga-
z6t (3), arra pedig fél, illetve h&romne-
gyed collos gumitémlét.

Az igy felszerelt horddét helyezzik a
taligdra és erds huzallal vagy lemezcsik-
kal kosstik a talighhoz. Ahol a csaprész
kinyulik a taliga aljan, szegeljunk ke-
resztben méteres lécdarabot. Ahhoz rég-
zithet6 a két, ontéz6kanna-rézsaval fel-
szerelt témlédarab szabad vége. A ,ré6-
zsds” témlévégek megkdzelitdleg a no-
vénysorok mellé érjenek (4).

a szakadt hevedert, hanem az épeket is
cseréljuk ki. A szétbontott redénypancél

torott, illetve repedt lécét is potoljuk
Gjakkal Ha a pancél acéllapkas és fels6
részén hevederkotési — de a hevederek

épek — akkor csak a torott léceket cse-



ziinket a rozsa, ha ,fog6s” metsz6ollot hasznalunk. A rézsan kivil az
ollonak természetesen még sok mas ndvény metszésekor is hasznat ve-
hetjuk.

A fog0s szerszam ,alapja” egy kdzdnséges metsz6ollo. Az 6sszecsukott ollo
szélesebb pengéjén — az Ugynevezett vagopengén — jeldljik meg, hogy azt
meddig fedi a tamasztépenge. Utana a pengéket dsszeszoritd6 kdzéps6é csavar
oldasaval szedjik szét az ollét.

A vagoépengét, korilbelll a kézépvonalaban, az el6z6leg berajzolt jelzéstdl
(az éllel ellenkez6 iranyban) 2—3 mm-re farjuk &t 4 mm-es faréval. Far-
juk at a tamasztépengét is, és mindkett6be szoritsunk M4-es hernydcsavart
vagy csapocskat.

A fogorész alaktartd, masfél-két milliméter vastag fém, vagy hére lagyuld
mianyag lemezdarabbdl készithetd el. Vagjunk le két darab 15—2 cm szé-
les, a pengék egyuttes élhosszanal két-harom centiméterrel hosszabb lemez-
csikot. (JO erre a célra a mlanyagho6l készitett ,asztalterit6-csipesz” is.)
A lemezcsikot a pengék élvonala szerint hajlitsuk meg, kdzépen kialakitva
az oll6 csavarjat atfogo ivelt részt (A).

M etszés, majd kés6bb a viragok szedése soran nem szurkalja 0ssze a ke-

Tegylk a pengéket egymasra, helyezzik a ,rézsafogot” a két csavar (csap)
kézé, majd szoritsuk 0ssze az ollot, a kb. 30 mm hosszlra kicserélt k6zépsé
csavarral. Ahol a csavarok érintkeznek a lemezcsikkal, azt furjuk at, hogy
vékony huzaldarabokkal a csavarokhoz rogzithessiik. igy a fog6rész a pen-
gékkel egyitt nyilik, illetve zarédik (B).

Vagaskor a pengékkel egyitt szétnyilo fogorész kozé keril a roézsa tovises
szara, s azt csak akkor engedi el, ha a viragot a helyére tettik (C).

Uj lécek behelyezésekor tgyeljink arra,
hogy az acéllapkék felsé és alsé lapjai
fedjék egymast (D kép). A kénnyebb Dbe-
flizés céljab6l a hevedervégeket keske-
nyitsik el és 15—20 cm-es darabon ken-
juk be hideg enyweL Szaradds utan a
kemény hevedervégek méar koénnyen A&t-

réljuk ki. Amennyiben valamelyik heve- fuzhetdok a léceken (F kép).

der is elszakadt, itt is ajanlatos az ép A kijavitott redénypéancélt — részben
hevederek kicserélése. (Ugyanis az Uj he- az 0j lécek, részben az esé altal levert
veder nyulik, s i 1 csak egyet cserélink festék miatt —, (j véddréteggel kell be-
ki, a nyulds kovei cezményeként — szélsé vonni. A zsaluhazba visszatett redény
helyzetben — redo,tylink féloldalas lesz.) festését leeresztett A&llapotban végezzik,

Ggy, hogy a lécek — a felul lekerekitett,
alul hornyolt — élei fedjék egymast. A
festést feltlr6l lefelé haladva, vizszintes
irdnyban végezziuk. Szaradas el6tt a re-
dbényléceket huzzuk szét, s als6-fels6 élei-
ket is fessuk be. A reddnypéncélt szétha-
zott allapotaban hagyjuk megszaradni,
hogy a lécek ne ragadjanak &ssze.

A reddénypéncél visszahelyezésénél a dob
csapagyfészkeit és a red6ényt vezetdé si-
neket kenjik be csapéagyzsirral. Ezzel az
id6szakos reddény-kozmetikdnk be is fe-
jezddott. M. K.



ELEKTRONIKALI
TANFOLYAMA

kisérlet az egytranzisztoros
erdsitovel

Lapunk el6z6 szdmaban a tranzisztort
hanger6sitéként alkalmazva mutattuk be.
Most bemutatunk egy érdekes és tovabbi
ismereteink szempontjabdl nélkilozhetet-
len fizikai jelenséget. Bonyolultabb esz-

SZEG-XILOFON

Siok — a muzsikaért rajongé —
barkacsol6t nem elégit ki a zene
hallgatasa, hanem maga is szeretne
jatszani  valamilyen hangszeren.
Ajanlatos a muzsikalast egyszeribb,
hazilag elkészithet6 hangszeren kez-

kozék hianyaban a kisérletet egytranzisz-
toros erdsiténkkel, valamint 2 db vagy 2
ar ﬂ(ﬂlénéllé) fejhallgatéval is elvégez-
etjuk. Mostani odsszedllitasunk (1.) eltér
a mar ismertetett, a fejhallgatékbol, vala-
mint egytranzisztoros er@sitébdl allo tele-
fonkészuléktsl, mivel a mikrofonként al-
kalmazott fejhallgatd fedelét és membréan-
jat eltavolitjuk.

A Kkisérlethez tegyuk fulunkre a szét
nem szerelt fejhallgatét és mozgassunk
valamilyen maéagnest a nyitott fejhallgaté
folott — a tekercstdl 1—2 cm-nyire —
jobbra-balra. Amikor a magnes &thalad
a tekercsek folott, a fulunkben levé fej-
hallgatéban koppandast hallunk. S mivel a
fejhallgatéban a hangot villamos aram,
vagy pontosabban annak magneses hata-
sa idézi eld, felismerhetjik, hogy a moz-
g6 magnessel villamos aramot létesitet-
tink. Ez a villamos &ram azonban gyak-
ran igen gyenge, ezért sziitkséges kisérle-
tinkhoz az egytranzisztoros erdgsitd.

A mozgé magnessel a nyitott fejhallga-
té6 tekercsében létrehozzott villamos fe-
szlltséget, ill. Aramot indukalt feszlltség-
nek, ill, A&ramnak nevezziuk. Magéat a je-
lenséget — melyet a mult szadzad elsé fe-
Iében Faraday (mondd: Feredéj) angol
fizikus fedezett fel, s azdéta az &ram
méagneses hatasaval egyitt forradalmasi-
totta a technikdt — indukcié jelenségének
nevezzuk.

Az indukcié aramkeltdé hatdsanak is-
meretében most mar érthet6 a mikrofon-
ként kapcsolt fejhallgaté mdkédése is.
Mint tudjuk, a hang hatdsdra a memb-
ran rezeg. lgaz, hogy a membran nem
méagnes, hanem magnesezhetd vaslemez,
s $zt a fejhallgatéban levé maéagnes tette
mégesessé. Tehat a membran mozgésa is
aramot, 4n. hangaramot indukal a mikro-
fonként hasznalt fejhallgaté tekercsében.

INDUKCIO RAPID-VARIAVAL

Az indukcidjelenség kisérlete a Rapid-
Varia (EM 1970/2.) elemeivel is elvégezhe-
t6. Az épité elemek (2) ismertek (EM
1970/4.). A kozbensd, tekercset tartalma-
z6 egység azonban 0j. Az ,egységdoboz”-

deni. llyen az Gt6hangszerek csalad-
jaba tartozo6, szegekbdl Osszeallitha-
t6 xilofon, amelyen az egy oktavot
igénylé dallamok jol eljatszhatok.
A cimképinkdn lathaté xilofon
kerete 20X140X30 mm-es feny6fabol,

ba kerulé tekercs (3) elkészitéséhez 6—8
mm atmérdji, 15 mm hossz(G vasmagra
ragasszunk fel a keménypapirbél vagy ba-
kelitlemezbdl lombf(irésszel kivagott tar-

csakat. Kc‘)zéﬂ'uk 01 mm Aatmérdjd, zo-
teker-

méanc szigetelésli vorosrézhuzalbd
cseljunk 500—1000 menetet. Tekercselés
el6tt a vasrudra, az G4n. vasmagra szige-
telésként csavarjunk vékony papircsikot,
vagy ragasztészalagot. A szigetelés nem a

2 db 0 20X220 mm-es farudbol
(partvisnyél) és 2db 0 8X300 mm-es
aluminium csébdl all. Szikséglink
van még néhany méter damilra és
13—15 db, 70X200 mm-es laposfejd
huzalszegre. (Egyébként a keret és
a talapzat barmilyen anyaghol dssze-
allithat6.) Egy oktdvon belil a han-
gokat add szegek hossza ardnyosan
csdkken.



nagy fesziltség, hanem a huzal szigetelé-
sének esetleges kopésa miatt szukséges.
A tekercset epokittel ragasszuk a Rapid-
Varia elembe.

Az indukciét a tovabbiakban nemcsak
maéagnessel, hanem tekercsb6l és vasmag-
b6l &llé ,elektroméagnes”-sel is létrehoz-
hatjuk. Ehhez még egy, az el6bbivel azo-
nos tekercset is kell készitenink. Ha ezt
a tekercset 3 vagy 45 V-os telephez kap-
csoljuk, az elektroméagnesként makodik.
Ha elektroméagnestiinket a masik tekercs
mellett a méagneshez hasonléan mozgat-
juk, ugyancsak létrejon az indukci6 je-
lensége (4).

Az elektromdagnes segitségével mozgéas
nélkul is eldidézhetjuk az indukci6 hata-
sat. Helyezzik az elektroméagnest a nyi-
tott fejhallgaté tekercsére vagy a Rapid-
Varia tekercset tartalmazé moduljara.
Ezutdn kapcsolgassuk ki és be a tekercs
telephez csatlakozé vezetékeit. A kap-
csolgatasok hatasadra a hallgatéban halk
koppanéasokat észlelink. Ez a kisérlet azt
bizonyitja, hogy az indukcié jelenségénél

A szegek hossza milliméterben:
C=170, cisz=165, d=161, disz=129,
disz=156, e=152, =147, fisz=143,
g=138, gisz=134, a=129, aisz=125,
h=120, c¢=126. (Természetesen a
szegek vastagsaga, stlya nem telje-
sen azonos, igy azok befolyasolhat-
jak a megadott méreteket.)

Felfliggesztés céljabél a szegeket
két helyen réseljik fel — végeiktdl
kb. 10 mm-re — 45 fokos szdgben.
A réselést flirésszel végezzik, kb. a
félatmérdig.

Hangolashoz a szegeket kifeszitett
damilra fliggessziik. Csak a hangolas
befejezése utan rogzitsik azokat, a
keretbe, egymastél kb. 20 mm-re.
Teljesen tiszta hangok nyeréséhez
valamilyen hangszer sziikséges, (pl:
zongora, tangéharmonika, gitar,
vagy hangol6sip). Ha egy szeg a ki-
vantnal mélyebb hangot ad, végébél
reszeljink le. Ha viszont a normél-
nal magasabb hangot adna, cseréljik

ki néhany milliméterrel hosszabb
darabra.
Az (t6t keményfabol készitsik.

Egy 0 8—10 mm-es fapalca végére
ergsitsink 0 20X30 mm-es fahen-
gert, vagy az egész iit6t egy darab-
bal alakitsuk Ki.

a maéagnesesség megvaltozdsa (létrejotte,
eltinése, er6sodése, gyengulése) a legfon-
tosabb.
UJABB KAPCSOLAS:
A LEGEGYSZERUBB RADIO

Az indukcid jelensége adott alapot a ra-
didsugarzas felfedezésére, s igy a radio-
technika kibontakozasara, mely voltakép-
pen a mar jelent6sen szertedgazd elektro-
nikdhoz vezetett. Az ismertetett néhéany
O6sszefliggés ugyan nem elegendd a réadio-
O0sszekottetés és az ahhoz szikséges elek-
tronikai kapcsoldsok megértéséhez, de
egy-két megoldast a kezd6 is megvalésit-
hat.

A legegyszer(ibb radiokészilék osszedl-
litdsat 5. képunk mutatja. Az alkatrészek
O6sszekapcsoldsara hasznalt elosztédugd
egyik huvelyparjaba a fejhallgaté két
banandugéjat, a masikba pedig a maga-
san kifeszitett antenna és vizcsaphoz ko-
tott vagy foldbe &sott foldelés dugaszait
kapcsoljuk. (Az elosztédugd most csak a
kapcsolast el6segité szerkezet, konnek-
torba dugni nem szabad!) Az elosztédugé
Jldbait” egy ujabb alkatrésszel, az un.
kristalydiédaval kotjuk 6ssze. .

A kristalydiéda vékony Uvegcs6be
dgyazott, kb. 1 mm2 feltletd germanium
kristalylapocskab6l és ahhoz hegyével
érintkezé vékony t@ibdl all. Ezt az 0ssze-
allitadst szimbolizalja a é. 4abran lathaté
kapcsolasi jel. A diéda huzalkivezetéseinek
meghajlitdsakor tgyeljink arra, hogy a
torékeny tvegcsé meg ne repedjen! A ke-
reskedelemben kaphaté diédak kozul ki-
sérleteinkhez az OA 1160, OA 1161 jelzé-
stiek, vagy azokhoz hasonléak felelnek
meg.

Bar egyszer( radi6 vevékészulékiunk fel-
tehetéen jol mkodik, el6fordulhat, hogy a
hangja mégis gyenge. Ez esetben — mint
a telefonnal is — a tranzisztoros er6sité-
vel segithetink a bajon. Az 06sszekotés-
hez a kapcsolasi rajz (7) ad segitséget, a
Rapid-Varia kivitel pedig a 8. képen lat-
hat6.

AEOL-harfa

A gbrég mitolégiab6ol megismert
aeol-harfat a szél szolaltatta meg.
Modernebb valtozatdban a kifeszitett

harok nyilasokkal ellatott, felflig-
gesztett manyag csovekkel helyet-

tesithet6k. Taborokban, kertes hazak
végében faagra felfliggesztve helyez-
hetjuk el ,hangszerliinket”. Szell6s
vagy szeles id6ben jé szorakozast
nyujt az ,,égi” zene.

A ,sipokat” keményebb mianyag
cs6darabkakbél, far6 és flirész hasz-
nalataval alakithatjuk ki. A kilén-
b6z6 atmérdji (25—30 mm-es) cso-
vek végeit flirészeljik 45°-osra. A
vastagabb csdvek oldalabol 45 és
90°-0s szbget bezaréd darabokat fliré-
szeljink ki. Vékonyabb csdéveinken

készitsink 3—4 mm atmérgjli lyu-
kakat.

A csOveket mianyag zsinorral
(damil) fuggesszik fel a folddel par-
huzamos tartéocsére, amelyet szintén
damillal kdssiink egy lehajté faagra.
Ha a csOvekbe apro csérgét vagy ha-
rangokat helyeziink, tovabb fokoz-

hatjuk a ,,zenei hatast”, )
—i—s



Az EM bemutatja

a COMBI EIl 120 D barkacsgepet

Korabbi szdmainkban mar bemu-
tattuk a magyar és a német gyart-
manyl barkacs szerszamgépet (EVIG,
MULTIMAX). Mindkét tipusd gép-
b6l mar viszonylag sok kerilt az
ezermesterekhez, nagymértékben se-
gitik, sokoldalubba teszik munkaju-
kat. A kdzelmultban értesiltink ar-
rél, hogy mar szomszédaink, a cseh-
szlovakiai barkacsolok is ,gépesit-
hetik” hazi mihelylket. Megjelent a
szaklzleteikben a COMBI EU 120 D
univerzalis barkdcsgép — amelyet
most — tajékozodas és ismeretb6vi-
tésk céljabol bemutatunk olvasoink-
nak.

A készlet alapja az EV 008 D tipu-
st, pisztolyfogantyls kézi farogép,
lizembiztos kett6s szigeteléssel, két
sebességgel.

M{iszaki adatai:
Feszlltség 220/110 V (valtéaram)
+ 10%
Frekvencia 50—60 Hz
Teljesitmény-felvétel 220 W
Fordulatszam

I. sebességnél 900 ford/perc
Il. sebességnél 2000 ford/perc

Munkatartomany (befoghato faro-

atmérd, fémhez)

l. sebességnél 0 5—8,4 mm

Il. sebességnél 0 5 mm-ig.

Sulya 2,15 kg (3 m vezetékkel és
villasdugoval)

A flrdégép fontos tartozéka a rog-
zitégydravel ellatott kézi fogantyda,

ami faraskor és egyéb miveletek
végzésekor a gépre er@sithetd. igy a

gép tartdsa, irdnyitasa vezetése biz-
tonsagosabb.

Hasznos a géphez mellékelt, két
darabbol allé befogo6eszkdz is. A szo-
ritogydrl nyilasaba illeszthet6 csa-
varos szoritoval a gép asztalra rog-
zithet6 és mar ,szerszamgépként”
hasznalhaté. A farétokmanyba szo-
ritott csapos csiszolokorongok és a
tdrcsak Uzembiztosdn milkddtethe-
ték.

A COMBI EU 120 D sokoldaluséa-
gat a mellékelt befoghatd szersza-
mok biztositjak. A drotkefe-tarcsa-
val rozsdaeltavolitas, fellletel6ké-
szités végezhet§. A csiszolékoron-
gok, a korund- és gumitarcsa szer-
szamélezésére, koOszorulésre, felulet-
kikészitésre j6. A polirkorong fa-
és fémfeluletek fényezéséhez, tiszti-
tdsdhoz hasznalhaté. A felsorolt tar-
tozékok befogocsappal ellatottak,
beszorithatok a gép tokmanydaba, és
kézben tartva, vagy a munkaasztal-
ra feler@sitve dolgozhatunk veliik.

A gép kiegészité tartozéka a furé-
tokmany-kulcs, az 5-6s imbuszkulcs,
farokészlet, valamint az izléses, cél-
szerlien kiképzett doboz.

Az alapkészletet mar tobb ,Kkis-
géppel” kiegészitették, hogy a gép



Vetitbvaszon —

tokban

Filmes és dids amat6érok részére ajanl-
juk otletinket, amellyel egyszer(ibb, ké-
nyelmesebb lesz a vaszon kezelése és ta-
rolasa.

A vetitévaszon anyaga lehet koézonsé-
ges leped6vaszon is. De legjobb erre a

még sokoldalibban legyen haszno-
sithatd. Kulon tartozékként kapha-
tok:
— fa, fém- és mlanyag megmun-
kalasra farashoz, esztergalashoz
alkalmas univerzalis allvany, (ter-
mészetesen a furogéppel egyditt!)
— lyukflirész (fahoz és fémhez)
— a nalunk még nem ismert, fém-

hez hasznalhaté lemezvago.
F.

A A készlet, célszerlien kialakitott
dobozban

B Asztalra felfogott fardgép, drot-
koronggal
C Fellletkikészités gumitarcsaval

D Kéziszerszamok élezéséhez jo a
kdszdrikorong

E Polirkoronggal
szebb a fényezés
F A COMBI, esztergalasra készen
G Allvanybél és motorbél 6ssze-
allitott fardgép
H A lyukflirész is
hasznosithat6

I Korflrésszel konny( és ,,terme-
lékeny” a deszkadarabolas

J Nalunk még kevésbé ismert, de
praktikus kiegészité darab a le-
mezvago

gyorsabb  és

sokoldaltan

célra az G4n. kocsivaszon, amit a gyerek-
kocsik bevonataul hasznalnak. Ez va-
szonalapra felhordott szép fehér, Kissé
fényl6, moshaté réteg, amely siméara
vagy érdesre préselve kerul forgalomba.
Célunknak a finomszemcsés feluletli a
legjobb, mert az biztositja jol az egyenle-
tesen szoért fény visszaverddését.

120X1*0 cm-es vetitévaszonhoz 150X170
cm-es anyagot vasaroljunk. A véaszon fel-

em-t najtsun* és varrjuk le (kor-
coljuk). Felulre 150 cm hosszd, 2 cm
atmérdji seprényelet, alulra pedig 1SO
cm hosszG, 50 mm atméréjd kemény mda-
anyag csovet dugjunk. A farud két végé-
re szegeljunk zsineget a felakasztashoz
és maris hasznalhatjuk a vasznat. Veti-
tés utdn a mlanyag csévet htzzuk ki a
korébol, a farudra tekerjuk fel a véasz-
nat, majd a tekercset dugjuk a muanyag
cs6be.

s6 szélébol cm-t, az alsébodl pedig IS KOVACS ENDRE
MEGRENDELOLAP
Megrendelem az Ezermester cim( lapot 1970. ......ccccocovreeee ho

napjatol.

Az el6fizetési dijat a postahivatal megbizottjanak fizetem.

Varos, KOZSEQ: i

Utca, hazszam:

Kelt:

EM
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kertek apolasakor a kertészked6nek hasznos segi-

tétars egy sokoldalt, guruld szallitoeszkéz. Meg-

kénnyiti a nehéz terhek ,cipelését”, s6t még a pa-

lantak locsoldsdra is hasznalhaté (A). Az
téeszkdz azonban nagyon draga. De melyik kamraban
nincs fel nem hasznalt deszka és léc? Azokb6l &ssze-
allithatunk egy kis ,homokfutét”. Boritdnkon ilyen ko-
csi rajzat kozoljuk (B).

ANYAGSZUKSEGLET -

24 mm vastag fenyd&fadeszka.
24X50 mm-es fenyG6faléc.
50X50 mm-es fenydfaléc.
50X75 mm-es fenyd&faléc.
M8X100-as kapupantcsavar.
0 300 mm-es kerék.

0 30—40 mm-es vascsd.

AZ OLDALAKAT ‘e

24 mm-es (1”) deszkabol szegezziik 6ssze. A kerék feldli
oldalakat két-két darab, 50X50 mm-es faléccel (hevede-
rekkel) fogjuk @ssze. Mivel a kocsi all6 helyzetben a
hatsé hevederekre tdamaszkodik majd, azért azok legyenek
hosszabbak. Készitsiink mindkét oldalba két-két, 8,5 mm
atmérdji furatot, majd az 6sszefogd lécekre szegezziik fel
az el6- és hatlap deszkait.

A FENEKLAPOT -

szegezziilk 50X24 mm-es lécekre, a tengely helyére pedig
er@sitsiink 50X75 mm-es lécdarabot. Forditsuk meg a ko-
csi elkészilt ,,ladajat” és a fenéklapot szegekkel régzitsik
az oldallapok kozé. Alul, a kdzépen levd lécet két helyen
farjuk at és a tengelyt két darab kapupant csavarral
er@sitsik fel. A tengely lehet 30—40 mm atmérgji vas-
cs6 vagy rud. Készitsik el a feler6sité lyukakat, vala-
mint a sasszegek 4 mm atmérgji furatait.

A ,KULI” KEREKEI (C)

lehetnek gyermekkerékpar tomdrgumis kerekei is, de fa-
bél is kialakithatok. Ha fabél készitjuk, 24 mm vastag-
deszkara korzdvel rajzoljunk négy, 150 mm sugard kort
és flrésszel vagjuk ki. A tengely kiils6 atmérgjénél 1—2
mm-rel nagyobb bels6 atmér6jli csébdl vagjunk le két,
70 mm-es darabot. Azok lesznek a kerekek perselyei.
Farjuk ki a fakorongok kozepét, kett6t-kett6t fogjunk
0ssze (szaliranyukat egymastél 90°-al forditsuk el).

Posta Kdzponti Hirlapiroda

BUDAPEST V.
J6zsef nador tér 1

EM
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ilyen szalli-

Talics-ka-leidoszkop

majd nyomjuk a furatokba a perselyt Ggy, hogy két vége
10—10 mm-re alljon ki mindkét oldalon. A két korongot
facsavarokkal fogjuk o6ssze. Megfelel6 hosszlsagi, 1 mm
vastag vaslemezbe furjunk 8—10 lyukat és abroncsként
hajlitsuk a kerekekre, majd szegekkel rogzitsik.

Ha kocsinkat gumikerekesre akarjuk késziteni, akkor
a gumiabroncs bels6é atmérdjével azonos méret korongo-
kat vagjunk ki a deszkabdl. A keréktarcsa vastagsagat
a gumiabroncs hatarozza meg. A gumiabroncsot az agy
atmérdjénél 20 mm-rel nagyobb sugart — 4—5 mm
vastag rétegelt lemezb6l készilt — tarcsakkal rogzitsik
mindkét oldalon.

Huzzunk a tengelyre egy-egy alatétet és tegytk fel a
kerekeket, majd Ujbdl egy-egy alatétet. A tengely végein
levé furatokba dugjunk sasszegeket és szaraikat haj-
litsuk a tengelyre.

A TOLORUDAKAT

24X50 mm-es lécekbhdl készitsik, majd csavarozzuk fel.

Végeiket csiszoljuk simara, nehogy a szalkds fa hasz-

nalat kdzben felsértse keziinket. A kocsi oldallapjai és
a tolérad rogzitett végei kozé he-
lyezziink 50 mm vastag fadarabokat,
farjuk at, majd a tolorddat két-két
kapupantcsavarral er@sitsik fel.

) Nagy térfogatd, de Kkis sulyd
Ez a kilde- anyagok (pl. szaraz falevelek, galy-
meny belfold- lyak) szallitdsa talicskaval elég

re bérmentesi-
tés nélkal is
feladhaté

hosszadalmas munka. Ha viszont az
oldalakra magasit6 toldatokat ké-
szitink, jobban ,megpakolhatjuk” a
talicskat (D).

Az oldalmagasitét fenyd6falécek-
b6l allitsuk 0Ossze, és egymastol
10—10 mm-re szegezziik fel a fig-
g6leges tartdlécekre. Hajlitsunk
nyolc darab ,U”-alaki bilincset 1,5
mm-es vaslemezbdl és azokat két-két
M4-es sillyesztettfejli anyas csavar-
ral rogzitsik a talicskara. (Minden
oldalra két-két bilincs keriljon.) Az
oldalmagasitokat ne rogzitsik vegle-
gesen egymashoz, mert késébb csak
akkor tudnank levenni, ha szétsze-

reljik az egyes darabokat.
—-0S— 0S
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Kis barkacsgép a .szomszédbol-

(Bemutatjuk a 30. oldalon)



